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Mdlsatning

Projektets formal er at automatisere afpudsning af kirtelfedt og afskeering af
netfedt fra svinemaver. Arbejdet udfares i dag manuelt og er en - for operatg-
rerne - belastende arbejdsproces, der udfgres i et hgjt arbejdstempo.

Resultat

Projektet blev opdelt i de 2 delopgaver - afpudsning af kirtelfedt og afskeering af
netfedt. Opdelingen skyldtes, at disse 2 skeereopgaver er meget forskellige ba-
de med hensyn til hvor pa maven, der skal skaeres, men ogsa med hensyn til
den biologiske beskaffenhed af det fedt der skal fjernes.

Med hensyn til afpudsning af kirtelfedt blev der afprgvet en meget lang raekke
metoder, men bortset fra en vision-baseret metode kunne der ikke nas et til-
fredsstillende skeereresultat pa mere end 70 % af maverne. Den vision-
baserede metode kunne fremvise et tilfredsstillende resultat pa ca. 95 % af ma-
verne, men det viste sig at det hjaelpeudstyr, der skulle udspaende fedtet for
vision-kameraet, ikke kunne ggres driftsikkert.

Med hensyn til afskeering af netfedt blev der udviklet et 100 % tilfredsstillende
udstyr, der bade kunne skeere med den gnskede hastighed pa ca. 1.000 maver
pr. time og samtidig kunne skeere netfedtet i en fuldt tilfredsstillende kvalitet. Der
blev udviklet en feerdig funktionsmodel baseret pa et forkantskeerehoved og et
bagkantskeerehoved. Der blev anvendt en sensor, der udmalte den gnskede
skaerekurve pa graensen mellem netfedt og mave. Denne maskine indeholdt
desuden et knivsystem til abning af maven. Bade netfedtskaering og abning af
maven virkede fuldt tilfredsstillende.

Der blev afslutningsvis beregnet en cost-benefit p& en semiautomatisk mave-
maskine, baseret pa manuel kirtelskeering og automatisk netfedtskaering og ab-
ning.

Denne cost-benefit viste en tilbagebetalingstid pa 2 ar ved 1 holdsskift og vae-
sentlig kortere ved 2 holdsskift.






