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Prgvningsmetode
Haerdnet martel og
beton.
Aftraekspravning.

1. Formal og
anvendelsesomrade

Metoden anvendes til at male
sammenhaengstyrken i haerdnet martel
og beton. Metoden anvendes tillige til
maling af mineralske produkters
sammenhaengsstyrke (som fx
teglprodukter), som er faststgbt eller
fastkleebet til et martel — eller
betonunderlag.

2. Referencer

3. Definitioner

Friskeering
Friskaering er en udboring i materialet

med cylinderbor, hvorved brudarealet
begraenses til treekarealet.

Sammenhaengsstyrken
Sammenhaengsstyrken er forholdet
mellem traekkraften og traekarealet i
brudgjeblikket.

Brudsted

Brudstedet er stedet, hvor bruddet sker i
brudgjeblikket. Brudstedet registreres
med en eller en kombination af felgende
betegnelser: Brud i underlag — brud i
stgbeskel — brud i reparationsmateriale —
brud i overflade.

Signatur i rapport:

. ~ brud i underlag

@ ~ brud i stebeskel
@ ~ brud i reparationsmateriale

O ~ brud i overflade
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4. Proveudtagning

Prevningen foretages pa en aktuel
konstruktion pa udvalgte steder eller pa
preveemner fremstillet i laboratoriet.

Et aftraeksforsag er en prgvning, der
bestar af mindst 3 praver (aftreek) pa et
begraenset areal (< 1 m?).

5. Prevningsmetode

5.1 Princip

Et friskaret areal i materialet paferes en
traekkraft til brud. Forholdet mellem
traekkraften og brudarealet angiver
materialets sammenhaengsstyrke.

5.2 Apparatur
Schenk Trebel indicator type RAB 20

Schenk Trebel treekapparat type RAB 5
og RAB 20

Schenk Trebel traekrondeller af stal @ 50
mm og @ 100 mm

Boremaskine med cylinderbor
Kleeber: HBM Schnellklebstoff x 60
Malestok

5.3 Forbehandling af proveemner

Heerdningsforlgb af laboratorie-
fremstillede praveemner, er som for
preveemner til prgvning af trykstyrke.

Traekarealet friskeeres med et g 50 eller
@ 100 mm cylinderbor med fastspaendt
boremaskine. Ved maling af
sammenhaengsstyrke i pudslag med
lagtykkelse < 30 mm friskeeres med @ 50
mm bor i en dybde = lagtykkelse + 5
mm. Ved pudslag med lagtykkelse
mellem 30 mm og 75 mm friskaeres med
@ 100 mm bor i en dybde = lagtykkelse +
10 mm.



Traekrondellerne paklaebes med
klaeberen og efter min. 15 minutter
(20°C) foretages aftreekket.

¢

5.4 Procedure

Traekapparatet centreres over og
monteres til treekrondellen. En stigende
traekkraft pafares kontinuerligt med en
hastighed af 100N/sek. Brudlasten
registreres pa Schenk Trebel indicator
som Fa max 0g bruddybden malt fra
overfladen, registreres.

5.5 Resultatsbehandling

Sammenhaengsstyrken 3 o [N/mm2]
findes af:

F
A= A max
P A

Famaxer kraft i N ved brud (pa Schenk
Trebel aflaeses kraften i KN).

A er friskarne areal i mm?

Sammenhaengsstyrken angives med 1
decimal og brudstedet og brudkarakter
angives. Bruddybden angives i mm for
max. og min. Gennemsnitsvaerdier af
enkeltprgvers brudstyrke med ens
brudsteder angives, hvor antallet = 3.

5.6 Ngjagtighed

5.7 Progvningsrapport

En pregvningsrapport skal indeholde

felgende informationer:

a) Navn og adresse pa
prevningslaboratoriet

b) Dato og identifikation af rapporten

c) ldentifikation af materiale
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Prevningsmetode (nummer og titel)
Eventuel afvigelse fra
metodebeskrivelsen

Navn og adresse pa rekvirenten
Identifikation af konstruktion eller
prevelegemer

Haerdningsforlgb

Mgrtelens eller betonens
sammenseetning og alder

Dato for prgvningen
Prgvningsresultat. Brudstyrke,
brudsted, brudkarakter og
bruddybde

@vrige oplysninger af betydning for
bedgmmelse af resultatet
Bedgmmelse af resultatet, hvis dette
indgar i opgaven.



