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Bemaerkning Situ
Kalibrering af krafttransducere Traek.

Intern metode DO3.

Kalibrering af krafttransducere Traek.

Intern metode DO3.

Kalibrering af krafttransducere Tryk.

Intern metode DO3.

Kalibrering af krafttransducere Tryk.
Intern metode DO3.
Kalibrering af krafttransducere Tryk.
Intern metode DO3.
Kalibrering af krafttransducere Tryk.
Intern metode DO3.

Kalibrering af krafttransducere Tryk.

Intern metode DO3.

Kalibrering af prevemaskiner traek, samt
donkrafte; dynamometre o. lign. Intern X
metode DO4.

Kalibrering af prevemaskiner tryk samt
donkrafte, dynamometre o. lign. Intern X
metode DO1 og DO4.

Kalibrering af prevemaskiner Tryk, samt
donkrafte; dynamometre o. lign. Intern X
metode DO4.

Kalibrering af hirdhedsprovemaskiner/
h3rdhedsm3lere. Omfatter ikke
verifikation af indtrasengningslegemet. X
Galder indtryk > 0,2 mm. Intern metode
DO5.1.

Kalibrering af hirdhedsprevemaskiner/
h3rdhedsm3lere. Omfatter ikke
verifikation af indtra2ngningslegemet. X
Gaelder indtryk > 0,2 mm. Intern metode
DO05.2.

Kalibrering af hdrdhedsprovemaskiner/
hi3rdhedsmalere. Omfatter ikke

verifikation af indtrs=ngningslegemaet. x
Intern metode D0S.3.
Kalibrering af slagprevemaskiner. Intern x

metode DO6.



