
Begyndelsen

Fuglsang gruppen:
-Grundlagt 1865

-Sophus Fuglsang 
Export-Maltfabrik A/S
(Haderslev + Thisted)

-Bryggeriet 
S.C.Fuglsang A/S

-Drives i dag af 5. gen.
I samme familie



Procesforløb og Energiforbrug
1. -Råvare
2. -Støbning
3. -Spiring
4. -Tørring (kølning)
5. -Maltpudsning / Siloanlæg
6. -Energiforbrug m.m. 2011
7. -Energiprojekt PT.1+2  2012
8. -Maltproduktion på verdensplan



Maltbyg:

Spireevne >95%
Protein <12%
Sunde varer.

Foderbyg:
Ingen krav!

1.Råvare



1.Råvare / Bygkernen
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1. Råvare modtagelse / rens. 

Årligt modtages ca. 350t x 365 dage = 130.000t på 
DM og 160 t x 365 dage = 58.400 t på FU. 

-Prøvetagning
-Opbevaring (bygsiloer)

-Rensning på vej til 
støbsætning

Renset byg til indstøbning

Råbyg

Afrensnings 
byg
Støv

El



2. Støbning
Støbesætningen er den del af processen med det 
største vandforbrug, total = 3 - 6 m3/tons.

-Iblødsætning af kernerne
-(2 eller 3 gange vådfase,
1 eller 2 gange tørfase)

”våd byg” 
på vej til 
spirekasser

Engvand
Procesvand
El
Varme
Køl

Spildevand til 
renseanlæg

CO2

Renset byg



3. Spiring
Spiringen forgår i spirekasser, hvor byggen  
(grønmalt) ligger i 5 - 6 døgn under kontrollerede 
forhold.

- Kernerne spirer i 5 - 6 døgn
(temp, luft, vand)- Kernerne spirer i 5 - 6 døgn

(temp, luft, vand)

El (ventilator)
El (køling)
Vand

Spildevand til 
rensningsanlæg

Spildvarme

CO2

Spirer (våde)
Til div. køller 
(tørrerier)

Fra støbekar



3. Spiring
Eks. på spirekasseskema.



4. Tørring (kølning)
Tørring af grønmalt (fra 46% til 4% vand), fortages 
over et eller to døgn.

Tørring over 20 til 40 h.
(stort energiforbrug)

”Færdig malt” til 
maltpudsning /  

siloanlæg

Grønmalt 

Spildvarme
Spirer
Kondensat

El (ventilator)
Varme (KVA- anlæg)
Varme (Gaskedel)
Varme (Fjernvarme)



4.Tørreforløb
Eks. på temperaturkurve



4.Tørreforløb



4.Tørring / Analyseresultater
Eks. på pilsnermalt.



5. Maltpudsning / Siloanlæg
Efter kølning renses malten for spirer m.m., 
hvorefter det lægges på lager.

-Maltpudsning (rensning)
-Maltsiloer (lager)
-Rensning før udlevering
-Udlevering (bil /container)

Udlevering til kunder max. 105.000 t/år fra 
DM og max. 45.000 t/år fra FU. Desuden en 
del flytning af malt fra DM til FU.

Malt fra tørreriet (køllen)

Spirer
Skaller
Støv

EL



6. Energiforbrug m.m. 2011
Råvare (byg) ca. 160.000 tons                    = ca. 5.300 lastbiler

Naturgas = 9.500.000 nm3 (104.500 MWh) = ca.5.300 husstande

Fjernvarme = 19.668 MWh                         = ca. 1.000 husstande

El = 14.000.000 KWh                                  = ca. 2.800 husstande

By- + Engvand = 212.000 m3                      = ca. 1.500 husstande

Færdigvare (malt) ca. 130.000 tons             = ca. 5.200 lastbiler



SOPHUS FUGLSANG Export-Maltfabrik A/S

Omsætning 2011: 367 mio.
Energiforbrug: 21 mio.
Energiafgifter (af energiforbrug) 4 mio.
Overskud - 1  mio.

fra 1.7.2012 NOX afgifter ca. 1 mio. p.a.

Eksportandel: over 60 %, heraf meget oversøisk i 
konkurrence med lande som Storbritannien, Tyskland, 
Belgien, Nederlande, Kina, Canada, USA mfl.

6. Energiforbrug m.m. 2011



7. Energiprojekt PT 2012



7. Energiprojekt PT 2012



Source: Malteurop

8. -Maltproduktion på verdensplan



8. -Maltproduktion på verdensplan



Tak for 

opmærksomheden!  


