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M3lsatning

Projektets formal er at effektivisere bandlinjerne. De fleste slagterier har skiftet fra enkelt-
mandsborde til ba&ndlinjer, hvor de enkelte operatgrer ikke har samme glaede af handkni-
vens fleksibilitet. Her kan et dedikeret handvaerktgj @ge produktiviteten og forbedre ar-
bejdsmiljget for den enkelte operatgr, specielt topmanden.

Projektet vil udpege de pladser pd linjerne, hvor en handkniv med fordel kan udskiftes til

et bedre egnet veerktgj. Projektet forventes at bidrage til:
e Hgjere effektivitet
e Bedre arbejdsmilja
e Faerre skeereskader

Eksempler pa veerktgjer, der kan udvikles, er f.eks. en faconformet og fleksibel kniv til
underskaering af kamben. DMRI har udviklet en kambenskniv, der i et maskinudstyr kan
underskaere kamben. Erfaringer fra dette projekt kan bidrage til udviklingen af et dedikeret
h&ndvaerktgj, som kan give mulighed for at én operatgr fra kambenslinjen kan fjernes.

Resultat
I 2014 blev der gennemfart 2 workshops og 2 arbejdspladsvurderinger pa bandlinjer.
Lydsvagt, ergonomisk og effektivt sugehdndtag blev udviklet frem til prototype.

5 Projekter prioriteret fra 61
Arbejdspladsvurderinger for
Tican & Danish Crown

1. Suge handtag til brystflaesk

2. Friskaere/afskaere kamstrimmel
3. Friskaere hals/hoved & bovblad

4. Afrykke/afskaere rygspaek

5. Automatisk tilskaering af bryst-
flaesk

_ . . . Billede 2: Sugehdndtag er udviklet frem til
Tabel 1: .5 prOJekte.r blev identificeret prototype, st@gjniveau 86 dB (Skal om muligt
for det videre arbejde. reduceres til 80 dB i forbindelse med det vi-
dere arbejde)

Der sgges efter finansiering for viderefgrelse af alle 5 projekter vist i tabel ovenfor.



