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-udgives af Emballage og Transport

v/Lars Germann, Centerchef og Sgren R.
(stergaard, Sektionsleder, Emballage
I

Normalt bruger vi forsiden til at kigge
frem, men denne gang g@r vi en und-
tagelse o0g kigger langt bagud. Det er
nemlig i ar 50 ar siden Emballage-
instituttet — som senere blev til
Emballage og Transport - blev dannet
efter leengere tids debat og overvejel-
ser over, hvordan udviklingen af frem-
tidens emballagesystemer bedst kunne
understgttes i Danmark. Vurderer man
alderen pa en alternativ made, kan
man imidlertid ogsa postulere, at vi i
virkeligheden er enten 64 eller 65 4r.
Vi veelger den lidt yngre udgave,

Nr. 1 - februar 2016

men uanset opggrelsesmetode er
Emballage og Transport “still going
strong” og fagligt staerkere end nogen
sinde. Historien er ganske spandende
08 lzererig, fordi den viser, hvordan
fremsynede erhvervsfolk laste frem-
tiden meget preecist og indrettede sig
efter den, saledes at danske fgdevare-
virksomheder og deres produkter
kunne opretholde bade konkurrence-
evne og relevans i artierne der fulgte.
Den 1. januar 1966 blev Danmarks
emballagerelaterede aktiviteter samlet
i et ATV-institut med navnet Embal-
lageinstituttet. Forud var gaet en
leengere debat omkring hvordan to
forskellige emballagemetoder bedst
kunne organiseres i fremtiden — den
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ene repraesenterende fortiden med lgs-
salg 0g -vaegt og den anden buddet pa
fremtiden med detailemballage.

Det er altid sveert at spa, men en
reekke danske erhvervsfolk tolkede
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fortsat fra forsiden

den fremtidige udvikling helt rigtigt.
De havde tidligt i 50'ernes USA set,
hvordan man havde organiseret
fgdevaredistributionen pd en helt ny
madde. Et nyt faenomen var dukket

op i form af supermarkeder. Disse
var et markant brud med den tra-
ditionelle betjente detailforretning,
for her skulle kunderne betjene sig
selv. Datidens detailhandel bestod af
mange typer af detailbutikker, som
for laengst er gdet i glemmebogen —
fx ismejeriet, der kun solgte maelk
0g smgr i lgsvaegt. Det blev hurtigt
indset, at supermarkederne rummede
mange fordele. | samme butik kunne
man kgbe alle sine varer 0g samtidigt
spare Ignkroner, fordi den tidskrav-
ende personlige betjening var fjernet.
Det blev ogsa indset, at supermark-
ederne kraevede en helt ny embal-
lagetype: detailemballagen, som bdde
skulle preesentere varen salgsmaessigt
og informativt, men som samtidigt
skulle kunne beskytte varen under
transport.

Indsigten i disse nye trends var
g¢rundlaget for, at man den 1. april
1951 etablerede en emballageforen-
ing, som tog endelig form i Igbet af
1952 som "Det Danske Emballagein-
stitut”. Helt officielt blev Det Danske
Emballageinstitut registreret den 23.
februar 1852, med det formadl at sikre
udviklingen af danske detailemballag-
er. Det Danske Emballageinstitut var
dengang en privat forening og drevet
af en reekke danske virksomheder —
dog sd organiseret, at der var ansatte
til at drive foreningen.

Ganske langsomt blev Det Danske
Emballageinstitut involveret i teknisk
afprgvning af emballager. Aktivi-
teten startede allerede i 1952 som
konsultationssager, hvor man havde
etableret samarbejde med Teknolo-
gisk Institut, Statsprgveanstalten,
Kaleteknisk Forskningsinstitut, Den
Grafiske Hgjskole og Dansk Tekstil-
forskningsinstitut, der forestod den

praktiske afprgvning. Dette udviklede
sig hurtigt, og slutningen af 1953
besluttedes det at oprette eget
prgvningslaboratorium med tilhgrende
prgvningsudstyr. Det Danske Embal-
lageinstitut udgav i 1956 sit tidsskrift
nr. 1 med titlen: "Emballagelabora-
toriet arbejder” (billede 1 og 2), hvor
udstyret beskrives. Det omfattede
faldbord, vibrationsbord, rangerbane,
mullentest, puncturetest, regnprgve
0g¢ vandabsorption. Sandheden var
dog, at udstyret var lant af TNO i Hol-
land 0g at Instituttets eget udstyr var
langt mere simpelt.

Allerede i 1953 opstar der en
diskussion omkring emballager til
farlige stoffer. Emnet var blevet
aktuelt, fordi det relativt nydannede
FN havde taget sikkerheden omkring
transport af farlige stoffer op til
overvejelse. Virksomheder og Haerens
Materielkommando havde derfor faet
vanskeligheder med rent praktisk at
fa godkendt de emballager man an-
vendte og man bliver derfor enige om
at samarbejde.

Gamle avisartikler viser, at Det
Danske Emballageinstitut var invol-
veret i flere store sager som bragte
sindene i kog. En sag handlede om
stgrrelsen pa transportpaller, som
var udviklet til effektiv logistik
under 2. Verdenskrig. Nu var debat-
ten enten 100x120 cm eller 80x120
cm. En anden sag handlede om brug
af plast- og detailemballage. (billede
3) Forbrugerradet (Husholdningsfor-
eningerne) og de sma specialbutikker
var modstandere, mens vareprodu-
center og kgbmeend var tilhangere,
fordi detailemballagen var forudseet-
ningen for det langt mere effektive
supermarked. Slutningen kender vi
alle: kunderne foretrak emballerede
varer, fordi de sa paenere ud og ikke
mindst tilbgd et langt bedre fgdevare-
sikkerhed.

Over drene havde Det Danske Em-
ballageinstitut haft et stort gnske om
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Det Danske Emballageinstituts skriftserie 1

LArs REPSDORPH

Emballagelaboratoriet
arbejder

En beretning om afpravninger

og underspgelser af forsendelses-

emballager fra en rickke danske
virksomheder

Summary in English

Udgivet af Det Danske Emballageinstitut Kgbenhavn 1956

Billede 1: Tidskrift nr. 1 “Emballage-
laboratoriet arbejder™

at opbygge et starre center for em-
ballageprgvning med bedre faciliteter
til fysiske afprgvninger. Det kraevede
en anden forankring i det davaerende
danske videnssystem, hvis man skulle
udvikle sig yderligere, 0g resultatet
blev at Det Danske Emballageinstitut
blev omdannet til et ATV-Institut
med navnet Emballageinstituttet. Det
startede den 1. januar 1966 i Jemte-
landsgade pa Amager.

Emballageinstituttet var helt frem
til slutningen af 1970'erne et ganske
lille ATV-institut. Bemandingen var
typisk omkring otte medarbejdere,
som arbejdede med fysisk emballage-
prgvning. Forholdene var ganske
beskedne med trange forhold for bade
ansatte og udstyr, men da &ndringer
i varedistributionen a&ndrede sSig i
starten af 80'erne kom nye forret-
ningsomrader til. Man begyndte at
patage sig opgaver omkring transport
0g logistik fx en analyse af frem-
tidens maelkeflasker og ferskvareter-
minaler. Det bet@d, at man voksede til
12 ansatte og matte finde nye lokaler
med bedre plads i Skovliunde primo
1982.

1982 var pd mange mader et skab-
near for Emballageinstituttet. Flytnin-
gen kostede mange penge og der blev
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Billede 2: Uddrag fra Tidskrift nr. 1
“Emballagelaboratoriet arbejder™
- prgvning af osteemballage til
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Billede 3: Avisudklip fra £rg Folke- |
blad 21. april 1958 |

en del politisk uro omring flere store
projekter. Det bet@d, at betalingerne
udeblev eller blev udsat. Derfor slut-
tede 1982 uden penge i kassen. En
ny direktgr fik hurtigt fik organiseret
en strategi for Instituttets videre ud-
vikling og der blev fremskaffet penge
til nye projekter og udstyr og herfra
gik det staerkt og ved udgangen af
aret var der 19 ansatte. Emballage og
Transports mangearige sektionsleder
Sgren @stergaard blev ansat som
nummer 18 med ansvar for udvikling
af transportaktiviteterne. Vaksten
forblev voldsom og meget ambitigs.
Emballageinstituttet skiftede i 1985
navn til Emballage- & Transportin-
stituttet. Nyt og dyrt udstyr blev
indkgbt og der blev oprettet filialer i
henholdsvis Kolding og Aalborg og der
var naesten 50 ansatte. | 1988 ramte
offentlige nedskaeringer meget hardt.
Alle ATV-institutterne oplevede en
dramatisk nedskaering af de offentlige
midler og Instituttet matte reducere
sine aktiviteter dramatisk. Lgsningen
pa de gkonomiske trangsler blev, at
Emballage- & Transportinstituttet i

‘Voldsomt Opgor. om
"7 Vare-Emballering

Handelsforeningernes Formand,

ax Lindskov,

angribes af Kebmandenes Formand, Knud

Aagaard og Direkter Fabricius

Det kom forleden Aften til et|Vare, er den Lettelse veerd,

voldsomt Opger mellem paa den
ene Side Formanden for De dan-
ske Handelsforeningers Fzllesor-
ganisation, Ostehandler Max Lind-
skov, og paa den anden Side De

hun opnaar i Husholdningen.

som

Koebmand Knud Aagaard fandt’
Lindskovs Angreb noget demago-
gisk og betegnede hans Eksempler

& 4 som . »isolerede«. =~ Husmoderen
samvirkende Kebmandsforenin- havds Vallefrined overfor Varerne,
gers Formand, Knud Aagaard, og er Bar'hepigementalitet at
ssmt . ™" -ektor Paul Tahricius fra A T LB TS

1991 blev fusioneret med Teknologisk
Institut. Man mistede sin selvsteen-
dighed, men reddede livet og blev til
Emballage og Transport i nybyggede
lokaler.

Fagligt har vi de sidste 25 ar holdt
fast i en strategi, koncentreret om
varedistribution og emballage fra
pakkelinjen frem til forbrugerne. Den
har vist sig langtidsholdbar og er
naturligvis tilpasset sa vores udstyr
08 vores udviklingsprocesser ganske
ngje modsvarer det behov, som vores
kunder har for teknologisk service.
Vores opgave er endvidere at spotte
de nye trends — akkurat som de frem-
synede forretningsfolk, der forudsa
supermarkedets indtog i Danmark og
den efterfglgende enorme effektivi-
sering af vores samfund og fgdevare-
industri. De to store tendenser, vi ser
lige nu handler om beeredygtighed og
convenience. Begge omrader vil satte
sit praeg pa danske virksomheders
muligheder i arene fremover. 0g vi er
parate til at hj=lpe.



Nye resultatkontrakter

Tre ar er gaet hos Emballage uden nogle
egentlige resultatkontrakter - denne gang

satser ministeriet igen pa emballage-

teknologi

v/Sgren R. @stergaard,
sektionsleder Emballage

For nye lzesere er det nok bedst at
forklare, hvad resultatkontrakter

er. Hvert tredje ar ansgger GTS-in-
stitutterne Uddannelses- og Forsk-
ningsministeriet om at fa midler til
faglig udvikling, som senere skal blive
til teknologisk service for industrien.
Denne ansggningsproces foregik
sidste ar 2015. Fgrst udarbejder hvert
GTS-institut et katalog, der beskriver
de faglige omrdader man vil satse pd i
fremtiden. Derefter er der en sdkaldt
"aben innovation™, hvor virksomheder
kan skrive om deres holdninger til

de forskellige forslag. 0g til sidst
indsender alle Institutterne egentlige
ansggninger om konkrete resultat-
kontrakter, som sa lgber de fglgende
tre ar i dette tilfaelde fra 2016-2018.
Vi er glade for at kunne fortzelle, at
emballageteknologi denne gang er
medtaget i tre forskellige resultat-
kontrakter:

Fadevaresikkerhed

God fgdevaresikkerhed er af af-
ggrende betydning for afsatning af
fgdevarer pa bade det nationale og
det internationale marked. Danske
fpdevarevirksomheder har generelt et
godt ry pa eksportmarkederne, fordi
fgdevaresikkerheden er pa et hgjt
niveau. Men udenlandske konkurrent-
er mindsker forspringet, og praeferen-
cen for danske fgdevarer reduceres,
nar produktionsserier ma traekkes
tilbage pd grund af fund af sygdoms-

fremkaldende mikroorganismer.
Fodevaresikkerhed er derfor en kon-
stant og narvaerende udfordring for
de danske fgdevareproducerende virk-
somheder, 0g det kraever nye kompe-
tencer og teknologiske lgsninger, hvis
danske virksomheder fortsat skal
vaere fgrende. Produktionskaeden for
fodevarer er ekstremt kompleks, og
derfor fokuseres udviklingsindsatsen
pa de omrader i produktionskaaden,
hvor der kan opnas cost-effektive
Igsninger til gavn for flest mulige
virksomheder, herunder bdde stgrre
virksomheder og virksomheder i SMV-
segmentet. De udviklede Igsninger og
teknologiske serviceydelser retter sig
mod at
- Forbedre produktionshygiejnen pa
forarbejdningssvirksomheder
Fjerne ugnskede mikroorganismer
ved efterbehandling pa foraedlings-
virksomheder
Bevare fgdevaresikkerheden
gennem optimal emballering i
distributionsnettet

| aktivitetsplanen udvikles en reekke
helt nye teknologiske serviceydelser,

der bl.a. pa basis af avanceret DNA-
teknologi, hurtigt kan afhjelpe akutte
hygiejneproblemer og efterfglgende
implementere forebyggende hygiejne-
overvagningssystemer. En del af Igs-
ningsfeltet bliver aktive emballager,
der bade kan vaere antimikrobielle og
iltabsorberende emballager. Malgrup-
pen er isar fgdevareproducerende
virksomheder samt emballage- og
udstyrsproducenter i Danmark, som
bdde bestdr af SMV og starre virk-
somheder.

High Performance Materialer - Revo-
lutionerende produkter med nye
materialer

High Performance Materialer om-
fatter materialer, der har markant
forbedrede egenskaber, eller som
giver eksisterende produkter helt nye
0g¢ unikke egenskaber. Dansk industri
efterspgrger nye muligheder inden for
tre af Teknologisk Instituts kerne-
kompetencer pa materialeomradet:
3D-printede plast- og metalemner,
avancerede baeredygtige emballager

fortsaettes neeste side
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resultatkontrakter..

med hgjtydende barrierelag, samt

plastprodukter med ekstremt lang og

forudsigelig levetid.

En st@rre opmaerksomhed pa High
Performance Materialer giver danske
virksomheder bedre muligheder for at
imgdekomme det nuveerende teknolo-
giske kaplgb og danner en afggrende
basis for avanceret produktion, hvor
produkter med intelligente egen-
skaber er konkurrenceparameteren.
Det er ngdvendigt, hvis dansk produk-
tion skal udvikle sig o0g vokse.
Emballage og Transport vil i denne
resultatkontrakt fokusere pa to
emneomrader.

- Fiberbaserede emballagemateri-
aler med hgjtydende barrierelag til
emballering af fgdevarer — herunder
forbedring af bioplast barriereegen-
skaber.

- Teknologier til printning af ledende
belaegninger til aktive beeredygtige,
convenience emballagesystemer for
mikroovne samt printning af iltak-
tive lag pa baeredygtige emballage-
materialer.

Resultatet bliver nye staerke radgiv-
ningsydelser, adgang for danske
virksomheder til state of the art-
udstyr og demonstration af, hvordan
teknologierne kan transformeres 0g
opskaleres til industriel anvendelse.

Pilotproduktion som hightech inno-
vationsmotor for dansk industri

Produkter fremstillet i Danmark i
¢lobal konkurrence og til et interna-
tionalt marked skal vaere high-end og
up-market for at vaere konkurrence-
dygtige. Det kraever adgang til og vid-
en om de nyeste muligheder inden for
materialer og produktionsprocesser.

| denne aktivitet udvikles hgjtek-
nologiske fremstillings- 0g innova-
tionsprocesser til pilotproduktion
under naerindustrielle forhold. Dette

Medlemsinformation 1/2016

ggres ved at stille ydelser til radighed
for virksomheder, som understgtter
virksomhedernes udfordringer i
forbindelse med udvikling, produktion
0g markedsafprgvning af produkter.
Aktiviteten indbefatter blandt
andet udvikling af forretningsmodel-
ler for veerdiskabende anvendelse
af produktionskonsortier, som kan
understgtte valg og anvendelse af
produktionsteknologi, prisstruktur og
IPR-forhold.

Emballage og Transport udvikler
flere pilotproduktionsanlaeg, der kan
fremstille nye avancerede emballager
0g fylde fgdevarer i disse emballager.
Emballage enten rader over, eller vil
snart rade over faciliteter, der kan:

- Fremstille stgbte papiremballager

- Laminere materialer

- Coate emballagematerialer med:
> Trykning

Afstrygning

Spraycoate

Plasmacoate

Osv.

- Konvertere disse materialer til
emballager med:

Termoformning

Presning

Svejsning

Limning
> Osv.

- Fylde fgdevarer i under godkendte
forhold til efterfglgende prgvesalg

>
>
>
>

vovov v

Det er ikke meningen, at Emballage
0g Transport skal veere et lgnpakkeri.
Vi vil tilbyde industrien, at afprgve et
produktkoncept i prgvesalg — uden at
de selv skal ud i store investeringer
fgr man er rimeligt sikre pd en salgs-
succes.

Aktiviteten skal sdledes muligggre
en langt hurtigere og kortere vej fra
idé til produkt, effektivt bryde "the

valley of death™ mellem forskning og
produktion og indfgre et nyt niveau
af kvalitetskontrol, der lever op til
branchestandarder. Dette vil medvirke
til en fornyet vaekst i dansk industri
0g dermed nye arbejdspladser i Dan-
mark.



Jigital innovation |
"VSiske butikker

Datadrevet forretningsudvikling og anvendelsen af nye teknologier er en vaekst-
driver og forandringskraft i danske handels- 0g servicevirksomheder, men de

fysiske butikker og bylivet i gdgaden udfordres i gjeblikket af e-handlens forret-
ningsfordele. IBIZ-Centers nye aktiviteter i IBIZ TechLab vil styrke digital innova-
tion i den fysiske butik med Igsninger tilpasset de sma og mellemstore virksom-

heder.

viSanne Schibsbye,
centerleder

En af online shoppings markante
styrker er den unikke mulighed for
at tilpasse forretningen og handels-
oplevelsen unikt og individuelt ved
at skabe meget ngjagtig kundeindsigt
fx gennem opsamling og analyse af
data. Skematisk kortlagning af seg-
menteret data vil hjaelpe administra-
tions- o0g butikspersonale til en bedre
forstdelse af kundernes gnsker, nar
de besgger forretningen. Hvad mange
ikke er klar over er, at denne type ind-
sigter enkelt ogsa kan opnas gennem
data opfanget af sensorer i den
fysiske verden, fx placeret i butikker,
pad genstande eller varer forbundet til
internettet (IoT - Internet of Things).

Staerkere samarbejde med ny partner
IBIZ Center har siden 2007 formidlet

eksisterende IKT-Igsninger malrettet

de sma og mellemstore virksomheder.

Med det nye spor IBIZ TechLab sup-
pleres aktiviteterne med 1-2 arlige
demonstrationsprojekter i udvalgte
fysiske butikker. Formalet med pro-
jekterne er at demonstrere, hvordan
teknologier til monitorering af kunde-
adfaerd og forbedring af kundeoplev-
elsen kan skabe veekst, gget kun-
deloyalitet mv. pd baggrund af nye
0g allerede eksisterende kunde- og
virksomhedsdata.

Med de nye aktiviteter er ogsa
kommet en ny partner, sa IBIZ-Center
0g IBIZ TechLab fremadrettet er et
samarbejde mellem alle de tre IKT-
orienterede GTS-institutter; DELTA,
Alexandra Instituttet og Teknologisk
Institut. Et samarbejde, der samler
staerke kompetencer inden for digitale
teknologier og datadrevet forret-
ningsudvikling og som fremadrettet
forventes at skabe grundlag for en
reekke faelles IKT-rettede ydelser og
projekter.

Hvad kan sma og mellemstore butik-
ker bruge fysisk indsamlede data til?
Brugen af fysisk databaseret for-

retningsudvikling er de seneste 10

ar for alvor sldet igennem i de store
detailkeder og stormagasiner. Eksem-
pelvis har den britiske supermarkeds-
kaede Tesco gennem en arraekke
sammenlignet vejrudsigten med salget
af sodavandsis i deres butikker og har
pavist, at is-salget stiger med 300
procent idet temperaturen gar fra 20
til 23 grader. Denne form for analytisk
sammenkobling mellem data sikrer
Tesco et forspring i lagerbeholdning og
en estimeret indtaegt pa 100 millioner
pund arligt.

Historien er god, men hvordan kan
sma og mellemstore butikker ud-
nytte mulighederne. Potentialet er
naturligvis individuelt og afhaenger
af den erhvervsdrivendes eget behov.
Eksempler pa potentielle vaerdier der

fortsaettes naeste side
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Digital innovation...

kan opnas er:

- Optimering af kundeoplevelsen
Skraeddersyede shoppingoplevel-
ser med personlige tilbud, tips/
tricks osv.

Engagere deltagende kunder og
opbygge kundeloyalitet
Argumentation for indretnings/
arkitektoniske valg (kundeflow,
kg-flow, hotspot/coldspots, ud-
smykning, produktplacering,
vinduesdesign 0sVv.)

Styrke mersalg

Argumentation for produktudvalg
Kortlaegning af myldretid/stilletid
til brug i fx vagtplaner
Kortlaegning af kundesegment
(stamkunder, genbesggende 0sV.)

Veerdierne kan overordnet set opde-

les i to kategorier: Muligheden for at
opna indsigter om kundernes ageren/
handlemgnstre og muligheden for at
benytte nye teknologier til at skabe

en ny, bedre eller sjovere oplevelse i

butikken.

Eksempler pa indsigter i kundernes

handlemgnstre, der kan opnas:

- Hvem/hvor mange besgger butik-
ken?
Hvem kigger pa hvilke varer, 0g i
hvor lang tid ad gangen?
Hvor mange “oser™” rundt uden at
kgbe noget (potentielle kunder)?
Hvad er de besggendes rute
gennem butikken?
Hvordan forholder aktiviteten i
gdgaden sig? Hvor er der mindst/
mest aktivitet?
Hvilke lokaliteter pa gdgade-strak-
ningen er “hot spots"?

Eksempler pa, hvordan nye teknolo-
gler kan bidrage til kundeoplevelsen:
Brugen af fx iBeacons placeret
ved en vare vil kunne tilpasse seer-
lige tilbud ved kgb af begge varer
eller foresla de perfekte sko til
netop den kjole kunden star med i
handen. Kan ogsa fungere pa tvaers
af butikker.
Digitale prgverum
Yderligere informationer om
produktet kommunikeret via
mobile enheder.
Sma simple hverdags-gimmicks
som “kunde nr. 100 der gar gennem
dgren far en gratis kaffe".
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Kundens behov i fokus

Butikkernes dataindsamling og @n-
ske om kundeindsigter vakker bekym-
ring hos nogle grundet frygt for over-
vagning og manglende datasikkerhed.
Modviljen mod adfaerdsmonitorering,
seerligt online, viser at graensen mel-
lem store potentialer for gode oplev-
elser og risikoen for en negativ effekt
er harfin. En problematik projektet
vil hjeelpe kunderne og de erhvervs-
drivende med at imgdekomme ved at
undersgge, hvordan bdde de erhvervs-
drivende og kunderne kan fa gavn af
potentialet i de nye teknologier pa
en made, der samtidig imgdekommer
kundernes privatsfaere, fx hvordan
teknologier kan vaere med at til skabe
en forbedret kundeoplevelse, der far
kunder til at veelge fysiske butiks-
besgg (eller en kombination af online/
fysisk) frem for online handel.

Ikke blot teknologi for teknologiens
skyld

IBIZ TechLab vil bidrage til at sprede
viden om, hvordan brugen af nye
teknologiske Igsninger kan bidrage
som et aktiv til et sundt, innovativt
08 baeredygtigt samspil mellem fysisk
0g online handel og dermed sikre, at
nye digitale og teknologiske tiltag i
handels- og servicevirksomheder ikke
blot er med til kompromislgst at flytte

al handel online og derved mindske
aktiviteten i de fysiske butikker og
det lokale bybillede.

Aktiviteterne i IBIZ TechLab
gennemfgres i et taet samspil med
formidlingsaktiviteterne i IBIZ-Center
08 centrets brede netvaerk af samar-
bejdspartnere blandt brancheorgani-
sationer og erhvervsfremmeaktarer
i hele landet. Viden og resultater fra
IBIZ TechLab formidles pa arrange-
menter og online platformen
www.ibiz-center.dk. Et samspil, der vil
sikre, at aktiviteterne nar bredt ud til
danske sma og mellemstore handels-
0g servicevirksomheder.

Kontakt os pa info@ibiz-center.dk
eller ring til centerleder Sanne Schibs-
bye pa mobil +45 7220 1751, hvis du
har spgrgsmal til IBIZ-Center eller I1BIZ
TechLab.



v/Helle Antvorskov,
seniorkonsulent

Madspild

En gennemsnitlig¢ dansk husstand
smider omkring 100 kg mad ud om
aret, som kunne vaere spist (esti-
meret i 2012). En barriere for mindre
madspild er bl.a. den voksende andel
af sma husholdninger, som udggr
908.000 singlehusstande og 635.000
par uden hjemmeboende bgrn i 2015.
De fgdevarer som oftest smides ud, er
frisk frugt og gront samt datomeerket
brgd. Tidligere studier om forbruger-
nes madspild har fokuseret p3, at
kortleegge madspild i dagrenovationen
samt forbrugernes madspildsadfaerd,
men dette kobles kun i mindre omfang
til emballagedesign, selvom embal-
lagen er et vigtigt element for, at
fgdevarerne kan handteres, beskyttes
0g salges. Tidligere analyser udpeger
forbrugerspecifikke portionsstagrrelser
i emballagen som et centralt indsats-
omrade for at mindske madspildet,
men mindre enheder er en fordyrende
faktor i hele vaerdikaeden, da mindre
enheder kraaver mere emballage og
flere handteringer pr. kg fgdevare.
For at sikre, at nyt emballagedesign
mindsker madspildet og kommer pa
hylderne, er det derfor veesentligt
at udvikle nye Igsninger som bade

re madspild
hortionsstgrrelsen svaret?

tilgodeser forbrugeradfeerd og om-
kostningsstukturen for handtering
af primaer og sekundaer emballage i
detailhandlen.

Idekatalog til mindre madspild
Miljgstyrelsen har i forbindelse med
initiativet Mindre madspildspartner-
skabet igangsat en reekke projekter i
efteraret 2015. Disse rapporter pub-
liceres pa miljgstyrelsens hjemmeside
i foraret 2016. Et af disse projekter
"ldekatalog om design af fgdevare-
emballage til mindre madspild” har til
formal, at belyse udfordringer og mu-
ligheder for mindre portionsstgrrelser
i et forbrugerperspektiv med sarlig
fokus pa sma husstande. Rapporten
analyserer forskellige emballagekon-
cepter og kobler dem til forbrugerad-
foerd og accept, og estimerer effek-
ten pa mindre madspild. Emballagen
teenkes som et system bestdende af
primaeremballage og sekundarembal-
lage, hvor sekundaeremballagen ogsd
bidrager til mindre madspild hos
forbrugerne direkte og indirekte.
Sekunderemballagen kan kommuni-
kerer emballagens egenskaber for
miljget og sikre hurtigere opfyld-
ning, paenere hylder og derved give

et hurtigere gennemlgb i butikken,
som i sidste ende gerne skulle give
forbrugerne friskere fgdevarer. Indi-
rekte kan sekundaremballagen sikre
detailkeden bedre gkonomi igennem
hurtigere handtering, og derved bliver
den totale prisstruktur bedre. Butik-
ken er derfor knap sa fglsom over

for lavere avance pa produktet, da
forbrugeren som udgangspunkt gnsker
ueendret kilopris uanset at mindre
maengde koster mere at producere 0g
saelge. For at opna forbrugers accept
er prisstrukturen derfor vigtig. Rap-
porten preesenterer dataindsamling,
analyser og ideer bade for primaerem-
ballage og sekundaeremballage. De
overordnede resultater praesenteres
pa temadagen d. 20. april 2016 i Arhus
— se program naeste side.

Emballageproduktion i praksis for
mindre madspild

En kendt udfordring ved implemen-
tering af ny emballage er pakkemaski-
nen. "ldekataloget til mindre mad-
spild” tager ikke hgjde for praktikken i
selv emballageproduktionen. | projek-
tet "Mindre madspild ved verdilgft
af detailpakkede fgdevarer” har fem

fortsaettes naeste side
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Mindre madspild..

virksomheder arbejdet med maskin-
lgsninger og nye emballagedesign for
mindre madspild fra ide til implemen-
tering og prgvesalg. Koncepterne til-
godeser netop mindre pakkestgrrelser
08 bedre produktbeskyttelse:

AP Grgnt — salat i to rum

Gl. Estrup — gulergdder i tre rum

Tulip — emballage med ny genluk
0g iltbeskyttelse

Scanstore packaging — genluklgs-
ning til salat

Scanstore — maskinlgsninger for

mindre madspild

Det bliver muligt pa temadagen d. 20.
april i Arhus at tale med alle deltag-
erne i projektet og der afholdes en
form for "messe”, hvor man kan se
produkterne og stille spgrgsmal om
koncepterne og erfaringerne indhent-
et i projektet. Derudover vil Coop
fortzelle om de gennemfgrte prgvesalg

r

(TEMADAG 20. april 2016 i Arhus

Mindre madspild ved vardilgft af detailpakkede fgdevarer

20. april 2016 i Arhus afholder Teknologisk Institut afslutningskonference
for det GUDP stgttede projekt: "Mindre madspild ved veerdilgft af detail-
pakkede fgdevarer”

Dagen vil byde p& demonstration og praesentation af resultater og ind-
sigter opbygget i projektet 2012-2016.

Fire emballagekoncepter og tilhgrende pakkeproces og udstyr er udviklet
og produkterne er afprgvet ved prgveslag i samarbejde med Coop.

Pa "messen" praesenteres fglgende:

- AP. Grgnt — salat i to rum

- Gl. Estrup — gulergdder i tre rum

- Tulip — emballage med ny genluk og iltbeskyttelse
- Scanstore packaging — genluklgsning til salat

- Scanstore — maskinlgsninger for mindre madspild

Dagen vil ogsd indeholde praasentationer fra en kommende rapport:
"ldékatalog om design af fgdevareemballage, som kan mindske madspild”
finansieret af Miljgstyrelsen.

Rapportens resultater underbygger behovet for at tilbyde forbrugerne
mindre pakkestagrrelser for at minimere madspildet, og hvordan detail-
handlen kan forbedre rentabiliteten af disse lgsninger, selvom forbruger-
ne kraever uandret kilopris pa mindre pakkestgrrelser.

Program

12:00 Velkommen

12:10 Praesentation af resultater og koncepter af "GUDP’s projekt” ved
Helle Antvorskov, TI

12:30 Effektevaluering af nye koncepter igennem prgvesalg ved
Lars Aarup, Coop

12:50 Introduktion til "messen — fremvisning af koncepter™”

13:00 Stdende frokost og "dben messe”

14:00 Praesentation af resultater af "Miljgstyrelsens projekt” ved
Helle Antvorskov, TI

14:30 Hvordan effektiv sekundar emballage kan mindske madspild ved
Mette Herrefoss, DS Smith

14:50 Afslutning

Bemarkninger
Deltagelse er gratis, men ved udeblivelse faktureres et "no-show" gebyr
pa kr. 500,- ekskl. moms.

Dato:
20. april 2016 kl. 12:00-15:00

Sted
Teknologisk Institut, Kongsvang Alle 29, 8000 Aarhus C
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Knologier | havnevirk-

- et kig ind i fremtiden for at afdeekke mulige teknologier i danske havnevirksom-

heder

v/IFinn Zoéga,
b chefkonsulent,
eMBA, HD

E&T har i efteraret 2015 medvirket i
en analyse af den teknologiske ud-
vikling inden for havnevirksomheder
i Danmark. | lyset af udviklingen i de
mest avancerede havne i verden 0g
den omfattende automatisering satte
arbejdsmarkedets parter - DI Trans-
port og 3F - sig i efterdret 2015 for
at afdaekke og beskrive den teknolo-
giske udvikling inden for havnesek-
toren i Danmark. Udgangspunktet har
naturligvis vaeret at se pd, hvordan
de nuveaerende havnearbejdere kan
fastholde og udvikle deres job gennem
malrettet kompetenceudvikling.
Analysen "Fremtidens havne-
arbejder” er gennemfgrt i tre faser,
(1) Trends inden for godsudviklingen
i havnesektoren i Danmark,
(gennemfgrt af Tetraplan)
(2) Teknologiudviklingen i havnesek-

toren (gennemfgres af Teknolo-
gisk Institut i samarbejde med
konsulentfirmaet Maersk Nielsen
HR)

(3) Kompetencekravene til frem-
tidens havnearbejdere affgdt af
teknologiudviklingen (g¢ennem-
fores af konsulentfirmaet
Meaersk Nielsen HR)

| skrivende stund er arbejdet i sin af-
sluttende fase, sa de endelige resul-
tater vil blive offentliggjort inden
leenge, og vi vil derfor i en senere
artikel kunne redeggre for disse.
Analysens fase 2 om den teknolo-
giske udvikling inden for havnesektor-
en er gennemfgrt, ved desk-research,
der omfatter trends samt resultaterne
af forskellige teknologi- og logistik-
projekter, samt via interview med
ressourcepersoner fra udvalgte danske
havnevirksomheder og fra udstyrs-
forhandlere. Endelig er der indsamlet
data pa en studietur til Hamborg havn
den 17.-18. september 2015.
Digitalisering er et tema, som er
aktuelt for alle typer virksomheder
| en ny publikation udgivet af Teknolo-

gisk Institut i forbindelse med pro-
jektet 'Produktion i Danmark' under
titlen "Fgrende fremstillingsvirksom-
heder satser pa digitalisering” hedder
det:
Digitale lgsninger bag ny industriel
revolution - | disse ar far avancerede
virksomheder afggrende konkur-
rencemeaessige fordele ved at bruge
computere, netveerk og sensorer til
at udveksle data pa kryds og tveers af
virksomheden fra leverandgrer over
fremstilling og helt frem til produkterne
pa markedet. Gevinsterne kan veere
lavere produktionspris, hgjere kvalitet,
hurtigere levering og kundetilpassede
lgsninger. Mulighederne i digitalise-
ring er omfattende, og der bliver rustet
op rundt om i verden pa dette punkt.
Eksempelvis har den tyske regering
omtalt digitalisering som en ny indu-
striel revolution og lagt en strategi, der
lofter de tyske fremstillingsvirksom-
heders konkurrenceevne? .

| takt med at virksomhederne
forbinder fremstilling, produkter, salg
0g systemer, vokser den opdaterede
datameangde, virksomheden har til
radighed for at kunne traeffe hurtige,

fortseettes naeste side

* Bundesministerium fir Bildung und Forschung (2011). "Zukunftsprojekt Industrie 4.0", www.bmbf.de/de/9072.php
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markedsneare beslutninger. Den enorme
datamaengde omtales 0gsa som Big
data og kan i de kommende dar revolu-
tionere forretningsmodellerne for de
virksomheder, som er med pa vognen.
For de virksomheder, som ikke kommer
i gang i tide, kan det blive en alvorlig
udfordring.

Med et hgjt lgnniveau og en hgj spe-
cialisering kan de danske fremstillings-
virksomheder virkelig nyde godt af gget
digitalisering. Software, der f@r var
forbeholdt store produktionsvirksom-
heder, er nu ogsa tilgaengeligt for sma-
0g mellemstore virksomheder, som nu
0gsa kan fd glaede af cloud?-lgsninger
0g avancerede lagerstyringssystemer.
Men produktionsprocessen skal ofte
gentaenkes med digitalisering for gje,
0g det kan tage tid.

Logistik, tranport og havne er en
del af den veerdikeede, som handels-
og produktionsvirksomheder indgar
i, hvilket gar det ngdvendigt at vaere
en del af denne udvikling i fremtiden,
hvilket er baggrunden for tillige at
kigge pa trends, der pavirker disse
virksomheder i fremtiden.

Teknologiske udviklingstendenser
inden for transport og logistik

| en verden med konstant bevaeg-
else (bogstaveligt talt), er det nogle
gange svaert at vide alt, hvad der sker
nu - endsige hvad fremtiden bringer.
Selvom vi ikke kan veere sikre pa
det, er her identificeret nogle globale
logistiktendenser, som har en raekke
faellestraek igennem hele logistik- 0g
forsyningskaeden, og som havnene og
skibstransport er en del af. Der er i
udvaelgelsen lagt vaegt pa de teknolo-
giske elementer i de udvalgte ten-
denser, og disse fremgar enten direkte
eller er underliggende i den fremhae-
vede udvikling.

Miljgbevidsthed og tryk pa bzere-
dygtighed

| de seneste artier er transportens
miljgmaessige pavirkninger kommet
i fokus, og det er blevet et emne af
stigende betydning i hele verden.
Baeredygtighed og grgnne lgsninger er
nu en vaesentlig del af mange virk-
somheders logistikstrategi og flere
kunder er i dag interesseret i alterna-
tiver, hvor flere beeredygtige trans-

portmuligheder efterlyses. Nye regler
0g direktiver kommer fra flere landes
regeringer, der satter stgrre krav til
hele erhvervet.

Ny teknologi letter kommunikationen
Det er ingen nyhed, at infor-
mationsteknologien er vigtig for
logistikerhvervene. Men nu er tekno-
logien blevet mere tilgengelig end
nogensinde fgr. Nye Igsninger sdsom
Smartphone Apps® mv. &ndrer graen-
serne mellem kontoret og de mobile
arbejdspladser. Det er nemmere at
vaere pa farten, samtidig med at tids-
planerer, ruter og andre administrative
forhold klares mobilt. Smartphone
Apps kan give realtids information om
godsets status, hjeelpe med til at ska-
be grundlag for mere preecise beslut-
ninger og svare pa kundernes behov
ved at kunne give de mest aktuelle
oplysninger. Dette gger kvaliteten og
informationsniveauet i hele forsy-
ningskaeden til gavn for alle.

Stadig specialiserede logistiklgs-
ninger

Flere og flere virksomheder out-
sourcer nogle af deres aktiviteter
inden for supply chain management
0g logistik. Ved at overdrage deres
logistikaktiviteter til andre selskaber,
kan de fokusere mere pa deres
kerneforretning. Det betyder, at flere
logistiskudbydere har specialiseret
Sig i visse erhvervssektorer. Forskel-
lige sektorer har forskellige krav og
spger at outsource mere og mere, ikke
blot med hensyn til grundlaeggende
transport, men ogsa andre aktiviteter,

Figur 1 En af de stgrste havne i Europa - besgg i Hamburg Havn

sasom distribution og sdgar selve
produktmontagen.

Tendensen pavirker udbuddet af
de forskellige logistiklgsninger som
helhed og handler primart om infra-
strukturudvikling, og hvordan virk-
somheder sgger at eendre deres model
for forsyningskaeder. Logistikleveran-
dgrer har brug for at tilpasse sig
kundernes krav ved at gge viden og
kompetencer inden for nichesegment-
er, 0g 0gsa her kan forskellige services
0g teknologier komme i spil.

“Tingenes Internet”- Internet of
Things (loT)

"Tingenes internet” eller mere
kendt som det engelske Internet of
Things (loT) refererer til unikt iden-
tificerbare objekter og deres virtuelle
repraesentationer i et internetlignende
struktur. "Tingenes internet” (1oT) er
det netvaerk af fysiske objekter eller
“ting" indlejret med elektronik, soft-
ware, sensorer 0g netvarkstilslutning,
der kan sikre, at disse objekter kan
indsamle og udveksle data.

"Tingenes internet” g@r det muligt
for objekter at blive detekteret og
fjernstyret pa tvaers af eksisterende
netvaerksinfrastruktur, at skabe mu-
ligheder for en mere direkte integra-
tion mellem den fysiske verden og
den digitale via computerbaserede
systemer, 0@ resulterer i forbedret ef-
fektivitet, ngjagtighed og gkonomiske
fordele. Hver ting er unikt identificer-
bart gennem sit indbyggede com-
putersystem, men er i stand til at
fungere inden for den eksisterende
internet-infrastruktur. Eksperter

fortsaettes naeste side

2 Cloud-Igsning eller skyen er et begreb som dakker levering af software, service og tjenesteydelser via internettet.
3 App - En app (flertal: apps) er en forkortelse for en applikation — et stykke software, der via nettet hentes ned pa
en smartphone, tavlecomputer, pc eller anden elektronisk enhed.
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vurderer, at "tingenes internet” vil
bestd af naesten 50 milliarder objekter
i 2020.

| logistikkens verden lover "tingenes
internet” vidtraekkende gevinster for
logistikoperatgrer og deres erhvervs-
kunder og de endelige brugere.

Disse fordele daekker hele logistik-
vaerdikaeden, herunder lageropera-
tioner, transport, og levering til
dgren. Og de pdvirker omrader som
operationel effektivitet, sikkerhed
0g tryghed, kundeoplevelse, 0g nye
forretningsmodeller. Med "tingenes
internet”, kan vi begynde at tackle
vanskelige driftsmaessige og for-
retningsmasssige spgrgsmal pa nye
spandende mader.

000

Sammenfattende om de udvalgte
teknologiske trends er, at fokus pa
mange mader er omkring teknolo-
gier knyttet til IKT* og digitaliser-
ing, som vejen til at skabe optimale
0g effektive processer i 0g mellem
virksomheder. En udviklingstrend
som "Miljgbevidsthed og tryk pa
baeredygtighed” har i modsatning til
hvad man maske umiddelbart skulle
forvente, et underliggende tema, som
indebaerer, at miljgresultater skabes
gennem digitalisering af realtids-
informationer, som kan fgre til mindre
ressourceforbrug og dermed gget
baeredygtighed.

En beskrivelse og illustration af
sammenhang mellem de forskellige
transportformer og relationer til logi-
stiksammenhange fremgar fx af
www.etsi.org/images/files/ETSIClus-
terBrochures/clusters-transportation-
(032015.pdf - som organisationen
ETSI®, gengiver det i de globale stan-
darder for IKT.

Teknologiudvikling i havne: Processer
og omrader
Den teknologiske udvikling i trans-
port og logistik ligger isar inden for
processer og omrader, som
(a) Automatisering og optimering,
(b) Sikkerhed, overvagning og sporing,
samt
() Mobile arbejdsfunktioner.

4 |KT — Informations- og Kommunikations Teknologier

Worldwide Customs

DAKOSY PORTAL

Customs, Freight Data-

Worldwide PCS

Industry,
€curity, pangerous Go° Tradey
aH f
Authorities \ Wareh
«.—’3 arehouse
Terminal ‘ Carrier

Forwarder

Figur 2 Datakommunikation i DAKQOSY portalen - Hamburg Havn

Ser man pa teknologiudviklingen

i store udenlandske havne og ikke

mindst visionerne for en raekke

havneprojekter verden over fx Singa-
pore havn® indgar flere af disse pro-
cesser og omrader i teknologiudviklin-
gen.

| visionerne for ovennavnte indgar
som eksempel pa fokusomrader,

- Et fuldautomatisk havnekoncept,
der har to etager med en samlet
kapacitet pa 20 millioner TEU.

- Konceptet indebaerer baeredygtighed
med udgangspunkt i et lavt energi-

forbrug og med faerrest mulige
flytninger af containere, auto-

matiske kraner, som sa vidt muligt
udnytter tyngdekraften, der sgrger
for transport af containere mel-
lem begge etager via et hul mellem
etagerne.

- Taget er deekket med solpaneler og
udstyret med specielt designede
triple-hejs kajkraner, samt en
integreret logistik med automatiske
enheder til at klare den interne
distribution.

Overalt hvor det er muligt ved
nyetableringer og st@rre renoveringer
ses et stgrre fokus pa baeredygtighed i
de Igsninger, som der peges pa4, hvilket
primaert rummer et lavere energifor-

5 Det Europaeiske Institut for Telestandarder - European Telecommunications Standards Institute - ESTI
® Sustainable Integrated Next Generation Advanced (SINGA) Port concept - Designet af National University of Singapore, Shanghai Maritime University og kran-

producenten Zhenhua Heavy Machinery (ZPMC)
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brug pr. kgrende enhed dvs. kraner,
trucks etc. og faerre tilbagelagte kilo-
metre samt effektive ruter.

| en senere artikel og nar arbejdet
er tilendebragt i det nedsatte ud-
valg mellem DI Transport og 3F vil vi
bringe en reekke delresultater fra det
afsluttede arbejde. Dette forventes
at foreligge i fordret 2016, hvorfor vi
forventer at bringe dette i vort naste
nummer af Medlemsinformation.
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Nyt projekt skal rorbedre
Kvaliteten ar frisk frugt og
orgnt med aktiv 02 mere baere-
dyetie emballage

v/Helle Allermann,
seniorkonsulent

Grgnt Udviklings- og Demonstrations-

program (GUDP) besluttede i decem-
ber maned 2015 at give tilskud til et

forslag, der skal mindske madspild og

hgjne kvaliteten inden for frugt- og
grgntbranchen. Projektet, der hedder

"Bedre kvalitet af frisk frugt og grant

med aktiv emballage — KVALIPAK™ er
et samarbejdsprojekt mellem Tekno-
logisk Institut, tre producenter af
frugt, grgnt og snitgrgnt (Hunsballe
Grgnt, Limfjords Danske Rodfrugter
0g DLG Lammefjordsgrgnt), tre
emballageleverandgrer (Schur Pack
Denmark, NNZ Scandinavia og Scan-

store Packaging), Dansk Supermarked

og Aarhus Universitet, Institut for
Fadevarer. Projektperioden lgber fra
1. januar 2016 til 31. december 2018.

GUDP er en erhvervsstgtteordning
under NaturErhvervstyrelsen, hvis
mal er at Igse nogle af de vigtigste
udfordringer for fgdevareerhvervet

0g hele samfundet. Udfordringerne er

at skabe en stgrre beeredygtighed og
samtidig lgse nogle af de klima- og
miljgmaessige problemer, samfun-
det star overfor — samtidig med, at
gkonomien hele tiden forbedres, sa
fpdevaresektoren fortsat kan skabe
vaekst i Danmark og sikre arbejds-
pladser.
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Frisk frugt og grgnt hgrer til de
produkter, der oftest smides ud pa
grund af ddrlig kvalitet. Nogle forbru-
gere fravaelger endda gkologisk frugt
0g ergnt pa grund af darlig kvalitet
og manglende holdbarhed. En af ar-
sagerne til dette er, at frisk frugt og
gérgnt i stigende grad pakkes i embal-
lager, der har en lav gennemtrange-
lighed over for ilt og kuldioxid. Herved
modificeres atmosfeeresammensat-
ningen i emballagen (MAP). Med den
rette MAP kan produkternes hold-
barhed forlaenges og produkternes
spisekvalitet, aroma, smag, tekstur
0g farve bevares i leengere tid, men
denne type emballage har 0gsa en lav
gennemtraengelighed over for vand-
damp og kan derfor veere med til at

gge forekomsten af rad pd grund af
hgj luftfugtighed i emballagen.

Formalet med projektet er at ned-
bringe madspildet i vaerdikaeden fra
pakkeri til forbruger gennem brug af
aktive og forbedrede pakkelgsninger.
Projektets primaare formal er, at ud-
vikle og afprgve emballagelgsninger,
der med forbedret fugtkontrol og/
eller antimikrobielle egenskaber kan
mindske udviklingen af rad i pakket
frisk frugt og grent, sa madspildet kan
reduceres i detailhandlen og hos for-
brugeren. Konventionel plast skal sda
vidt muligt erstattes med materialer
SOm pap, papir og bioplast, der har en
mere beeredygtig profil og de nye em-
ballagelgsninger skal kunne anvendes
pa de eksisterende pakkelinjer hos
producenterne.
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Saretypack: Installation ar
lasersensorudstyr til inspektion
af fgdevareemballagers

Neadspace

v/Karina Kjeldgaard-Nielsen,
faglig leder, Cand.Techn.al.

Teknologisk Institut deltager i EU-pro-
jektet Safetypack, hvor der udvikles
nyt laserbaseret udstyr til kvalitet-
skontrol af gassammensatningen i
emballagers headspace.

Anvendelsen af andre gasarter end
luft til fremstilling og emballering
af fgdevarer er meget udbredt og
omfanget stiger stadig. Heraf fglger et
behov for praecise malinger og kontrol
af gassens sammensatning i embal-
lagens headspace.

Safetypack-projektet har til formal
at udvikle teknologi og udstyr til ikke-
destruktiv kontrol af headspace ved
hjaelp af lasersensorer. Disse sensorer
vil give fgdevareindustrien teknologi
til realtime in-line kontrol til fordel for
bedre kvalitet og hgjere fgdevaresik-
kerhed. Sensorerne vil kunne operere
pa forskellige typer emballager (bak-
ker, poser, kopper 0sVv.), hvis optiske
egenskaber varierer fra gennemsigtige
med mulighed for indkig til de pak-
kede produkter, til mere uigennem-
sigtige og med filtre, der beskytter
produkterne mod lys.

Status i projektet er, at der som
planlagt, og med stor succes, ved
udgangen af 2015 blev installeret
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LASER FOOD CONTROL SYSTEM

Safetypack-udstyr hos projektets to
fodevareproducerende partnere, Santa
Maria i Sverige 0g Latteria di Soligo i
Italien.

FT Systems teknikere forestod
begge installationer i samarbejde med
det lokale personale. De fgrste dage
gik med placering af maskinerne,
udfgrelse af mekanisk montering,
opsatning af elektriske forbindelser,
sikring af gasforsyninger og tjek af
signaler. P& den sidste dag blev der
lavet finjusteringer af de forskellige
komponenter i systemet og derudover
blev funktionaliteten af CO2- og 02-
gassensorerne tjekket af personale fra
GASPOROX o0g Lpro.

Installationerne er afsluttede og
systemerne star nu som udstyr, der
muligggr off-line kontrol af virksom-
hedernes produkter. Udstyret venter
pad faerdigggrelsen, som vil forbinde
det med produktionslinjerne hos hhv.
Santa Maria og Latteria di Soligo og
dermed implementere realtime in-line
kvalitetskontrol af alle eller udvalgte
pakninger.

Naeste trin i projektet er en opti-
meringsfase, hvor C02- og 02-gas-
sensorerne skal opnd den maksimale

The research leading to these results
has received funding from the
Eurcpean Union's Seventh Framework
Programme for research, technological
development and demonstration under
grant agreement n® 613795

ydeevne med hensyn til preecision af
malingerne pa produkterne.
GASPOROX, Norsk Elektro Optikk

og Lpro vil sta for dette arbejde.
Teknologisk Institut er i gang med at
validere udstyrets malepraecision sam-
menlignet med eksisterende head-
spacemadlemetoder.

Udstyret hos hhv. Santa Maria i
Landskrona og Latteria di Soligo i
Veneto vil blive demonstreret for in-
teresserede besggende i lgbet af 2016.

fortseettes naeste side
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Safetypack...

Safetypack-udstyr installeret hos Santa Maria.
Til venstre: Prgvepositionering og pressevaerktg.
| midten: 02 og CO2 detektorer

Safetypack-udstyr installeret hos Latteria di Soligo.
Til hgjre: Brugerflade og kontrolsystem.

| midten: Beelter til produktpositionering og lasermélerhoveder.
Til venstre: Ejektor, der afviser kasserede produkter.

Medlemsinformation 1/2016

KONSORTIET
Safetypack er et samarbejdsprojekt under
EUs FP7, finansieret af EU Food Processing
Program (KBBE.2013.2.3-01) for udvikling
og industriel anvendelse af sensorer til
fpdevareforarbejdningsoperationer.
Konsortiet bestar af fglgende partnere:
Consiglio Nazionale Delle Ricerche (F&U
og koordinator for projektet), Italien
GASPOROX AB (SMV), Sverige
Norsk Elektro Optikk AS (SMV), Norge
FT System S.r.l. (virksomhed), Italien
Lunds Universitet (F&U), Sverige
Lpro Srl (virksomhed), Italien
Dansk Teknologisk Institut (F&U),
Danmark
Santa Maria AB (fgdevareproducent),
Sverige
Latteria di Soligo Societa Agricola Coop-
erativa (fgdevareproducent), Italien
10. Marel HF (pakkemaskineproducent),
Island

INFORMATION

Bespgg evt. Safetypacks hjemmeside for
nyheder og mere information: http://www.
safetypack-project.eu/
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Demonstration af PicknPack

v/Sgren R. @stergaard, sektionsleder
Emballage
I

For lidt over tre ar siden kunne vi med
glaede annoncere, at et stort EU-pro-
jekt, PicknPack, var blevet bevilliget
med E&T som deltagere sammen med
et steerkt internationalt konsortie.

PicknPack

Det nye PicknPack-koncept vil i
fremtiden give fgdevareindustrien
alle fordelene ved at have en fleksibel
og effektiv pakkelinje. Herved opnar
fodevarevirksomhederne omkost-
ningsreduktioner, bedre hygiejne og
mere effektiv udnyttelse af ressour-
cerne - kombineret med den unikke
evne til at tilpasse produktet og
helt fleksibelt kunne skifte fra et
produkt til et andet uden at produk-
tionen stopper. PicknPack vil give
den europeiske fgdevareindustri en
vital konkurrencefordel inden for det
hurtigt skiftende marked i fremtiden,
hvor kunderne kreever mere kvalitet,
flere valgmuligheder og mere sik-
kerhed for lavere priser. Projektet
vil udvikle tre typer af moduler, der
kan klare den typiske variation af
fodevarer og kravene i den sektor
med hensyn til hygiejne, gkonomi og
tilpasningsevne.

Tre moduler arbejder taet sammen

Et scanning-/sensingmodul, der
vurderer kvaliteten af de enkelte eller
sma batch produkter, fgr eller efter
emballering, et visionkontrolleret
robothandteringsmodul, der opfanger
08 adskiller produktet fra en hgst-
kasse eller et transportsystem for
derefter at placere fgdevaren i den
rigtige position i en pakke, og et
ekstremt fleksibelt emballagemodul,
der kan fremstille meget forskellige
typer af emballage med indtil nu helt
uset fleksibilitet i forbindelse med
pakkeform, stgrrelse, produkt, miljg,
forsegling og dekoration. Yderligere vil
Picknpack kunne tilbyde en fleksibel
fremstilling af emballage til mikro-
bglgeavn, der kan koge, stege 0g bage
fpdevarerne.

Disse moduler udggr en multivari-
antramme for fleksibel integration
af produktions- og pakkelinjer, der
optimalt udnytter alle ressourcer.
Kombinationen af moduler vil kunne
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ske med et brugervenligt interface,
08 alle moduler er udstyret med
automatiske renggringssystemer til
at sikre hygiejnen. Alle tilgaengelige
oplysninger i produktionskaeden og de
oplysninger, der produceres af sensor-
erne i systemet stilles til radighed for
de forskellige moduler og logistikkade
bdde opstrgms og nedstrgms.
Systemet er meget brugervenligt og
intuitivt, saledes at designprocessen
kan pabegyndes kun 5-10 minutter far
produktioner er i fuld gang.

Demonstrationer
PicknPack er nu sa langt i proces-
sen, at det er muligt at invitere indus-
trien til at se, hvad der er bygget over
de sidste tre ar. Disse demonstration-
er sker pa fglgende steder og dage:
- Wageningen i Holland der veere
demonstrationer 26.-27. maj 2016
- Holbeach, Lincolnshire, UK vil der
vaere demonstrationer 13.-14. sep-
tember 2016

Disse demonstrationer er planlagt,
saledes at deltagerne kun deltager en
enkelt dag, hvor deltagerantallet er
begraenset til 50 deltagere, sdledes at
der bliver plads til selv at afprgve og
komme i en tet dialog.

Efter en kort introduktion vil del-
tagerne blive opdelt | sma hold, som
gar rundt til forskellige poster, enten

pa pakkelinjen, eller til sma baser,
hvor der vil vaere supplerende infor-
mationer.

Interesserede kan henvende sig til
nedenstdende kontaktpersoner.

Baggrundsinformation
PicknPack-projektet er et firearigt projekt,
der har et samlet budget pa 11,88 mio €
(88'%: mio.kr.) og et EU-bidrag pa 8,76 M €
(65 mio.kr.). Projektet er bevilget af EU's 7.
rammeprogram for fgdevarer og biotekno-
logi.

Projektet koordineres af Wageningen UR i
Holland og konsortiet bestar af 14 partnere
fra 9 forskellige lande:

Wageningen UR Nederlandene
Teknologisk Institut (DTI) Danmark
EEIERERIED

Katholieke Universiteit Leuven Belgien
University of Manchester Storbritannien
Fraunhofer AVV Tyskland

Lacquey BV Holland

ITENE Spanien

Spectroscan Frankrig

Marel Island

Tecnalia-AZTI Spanien

Cam-Tech AS Danmark

XaarJet AB Sverige

Marks og Spencer Storbritannien

Mere information
www.picknpack.eu

Kontaktpersoner

Sgren @stergaard, Teknologisk Institut,
sos@dti.dk, telefon +45 7220 3180
Kiril Kirilov, Teknologisk Institut,
kaki@teknologisk.dk, telefon +45 7220
1621

Medlemsinformation 1/2016



02Istik

v/Peter Dam,
seniorkonsulent

Baggrund

Lomax er en af Danmarks stgrste
internetvirksomheder/ebiz og www.
lomax.dk hgrer til blandt de mest
besggte BtB sites. Lomax distribuerer
produkterne direkte fra egne lagre,
men anvender i hgj grad 0gsa eks-
terne partnere og leverandgrer til
distribution af produkterne. Det gar
Lomax totalforsynende til det danske
erhvervsliv, idet sortimentet er bade
bredt og dybt - over 26.000 produkter
inden for kontorartikler, elektronik,
kontormgbler, lagerudstyr, hushold-
ning og forfriskninger. Lomax har
100 medarbejder med hovedkontor i
Frederikssund.

Umiddelbare problemstilling

Lomax har gennem de sidste ar
oplevet en kraftig vaekst. Den stig-
ende omsatning har lagt pres pa
lagerkapacitet samt varemodtagelse
og forsendelse i form af stigende
antal lastbiler til og fra lageret samt
intern handtering. Resultatet har
vaeret stigende udgifter til overarbej-
de 0g gget travlihed hos lagermedar-
bejderne. Lomax havde derfor behov
for en Igsning, der kunne nedbringe
flaskehalse pa lageret, fjerne over-
arbejde og minimere lagerbehov. Det,
Lomax gnskede at fa ud af projektet,
var en Collaborativ lgsning ved-
rgrende lager 0g logistik.

SCOR analyse

Lomax indledte sggen efter nye
Igsninger med en analyse af forsy-
ningskaden fra leverandgr til kunde
ved hjeelp af SCOR-modellen (Sup-
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_0max - Collaborativ Logistics,
nye veje vedrgrende [ager og

ply Chain Operational Reference
model). Analysen skulle give svar pa
to spgrgsmal: Hvorledes er vare- og
informationsflow i hele keeden samt
hvilke performancekrav stilles der til
den fremtidige logistiklgsning?

Et forenklet billede af vareflowet kan
illustreres som falger:

Illustration 1: vareflowet

Lomax

0f
forsendelse]

e-Handelsvirksomhed

Performancekrav til samarbejdsmodel.

Leveringsevne
Til tiden, komplet og uden
skader (97,5%)
Konsoliderede leverancer, dvs.
en kunde far kun besgg af en
distributgr
Leveringstid
Dag til dag leverancer
| fremtiden mulighed for
samme dag leverancer
Fleksibilitet
Fleksibilitet ved aendrede
godsmeengder
- +/- 20% @&ndre meengder
inden for dage uden stigende
omkostninger
- Stgrre @ndringer en til to
madneder

Omkostninger

Planlzegnings- og administra-

tion

- Skal kunne ske inden for de
eksisterende systemer.

- Bade varer ind og ud skal
kunne handteres uden
vaesentlig ekstra belastning
af ressourcer

Logistic

Lageromkostninger

- Lagerleje til uaendrede
omkostninger

- Varemodtagelse, plukke og
pakke til samme omkost-
ningsniveau +/-

- Feerre biler til egne ramper,
friggre egne pallepladser

Transportomkostninger

- Reduceret CO2 forbrug, dvs.
faerre karte km / faerre biler
pa vejene

- Uaendrede omkostninger

fortsaettes naeste side
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Lomax ...

1. Horisontalt partnerskab
vedrgrende lager og logistik

- Et samarbejde hvor nogle
varenumre lagerfgres og pluk-
kes hos virksomheden og andre
hos LogistikSamarbejdsPart-
neren (LSP) (samme varer kan
0gsd ligge begge steder), men
hvor LSP er placeret fysisk teet
pa Distributionscenteret. Lev-
erandgrerne leverer varer til
begge parter.

Nar ordrene er behandlet og
plukket pa de respektive lagre,
sendes de til distributionscen-
teret, som konsoliderer leve-
rancerne, saledes at kunden kun
far en leverance.

2. Collaborative konsolidering

- Logistiksamarbejdspartneren er
lagerfgrende for en raekke
producenters varer. LSP mod-
tager VMI informationer om
forbrug af den enkelte produ-
cents varer fra producenternes
feelles kunder. LSP plukker,
pakker og konsolidere leve-
rancer til kunderne.
Producenter sikre LSP lager har
det aftalte niveau. LSP er ogsd
her ansvarlig for logistikken.

3. Synkroniseret samlaesning (Road
bundling)

- Daglig operationel planlaeg-
ning og synkronisering af trans-
porter handteres af logistik-
afdelingerne i producentvirk-
somhederne i samarbejde med
LSP

4. Synkroniseret lukket kredslgb

(Intermodal Bundling -

FTL/Shortsea)

- Intermodal Bundling, dvs.
flytning af gods fx fra vej til
skib, kan vare en kompliceret
proces med mange parter in-
volveret. En Igsning kan der-
for vaere, at involvere en tredje
part "Neutral Trustee", der
modtager transportordrer fra
producenter og synkroniserer
0g afbalancerer transporter i
begge retninger.

5. Intermodal lgsning — tungt/let
gods
Flytning af gods fra vej til bane
samt co-loading.
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6. Melkerute, returgods
| udpraeget grad faste ruter
med ensartede meengder, der
sikre returgods. Specielt an-
vendelig, hvis godsmangderne
begge veje svarer til hinanden.

7. Synkroniseret vertikal samarbejde

- LSP modtager transportordrer

fra producenter. Rute, mangde
0g tidspunkt synkroniseres, sa
godset ikke fgrst skal til LSP-
opsamlingscentral fgr det gar
videre, men kgrer direkte til
levering hos modtagere eller til
LSP fordelingscentral.

For Lomax er der tre forhold, der

pavirker valget

- Performancekrav

- Geografisk placering

- Sammensatningen af lokale
virksomheder

Der var kun en af samarbejdsmodel-
lerne, der kunne tilpasses Lomax —
"Horisontalt samarbejde vedrgrende
lager og logistik™. De gvrige samar-
bejdsmodeller fravalgtes bl.a. pa
grund af:

- Intermodale lgsninger er ikke
relevante for e-handelsvirksom-
heder med mange smad forsendel-
ser

- Det var ikke muligt at finde sam-
arbejdspartnere lokalt

- Den geografisk placering vanske-
liggjorde lgsninger som fx meelke-
ruter.

Lomax
lager-og
legistikfacili
teter

Handelsvirksomhed

Illustration 2: Leveringsflow

Post Norden lager- og

logistikfaciliteter —

(lagerpluk, pakke og
forsendelse)

Den valgte model: Horisontalt samar-
bejde vedrgrende lager og logistik

Et samarbejde mellem Lomax og Post
Norden

Det collaborative samarbejde
vedrgrer primeert de forsendelser,
der betegnes "et kolli pakker™. |
forste omgang de 15 stagrste artikler,
derefter udvidet med yderligere 40
varenumre. Det var vesentligt, at den
valgte Igsning var enkel med fuld IT
integration.

1. Udvalgte varer (stgrre maengder/
volumen varer) lagerfgreres bdde
pa Lomax og Post Nordens lager.
| fase 2 blev der ogsd udvidet med
vare, der kun lagerfgres pa Post
Nord lager

2. Leverandgrer leverer varer bade
til Post Nordens lager og til
Lomax. Gods kommer sydfra, dvs.
passerer Post Nordens lokalitet
pa vej til Frederikssund. Der er
ingen returvarer. Dvs. bilen med
gods, der lagerfgres hos Post Nord
sparer 2x43 km (til Frederikssund
0g tom retur). Godset kommer
med lastbil og trailer i hele laes. -
Se lllustration 2

3. P4a Post Nordens lager plukkes og
pakkes de udvalgte varer og
sendes til Postens distributions-
center (Post Norden og DC er
fysisk placeret tat pa hinanden).
Det betyder, at der spares en tom
bil fra Post Norden til Frederiks-
sund og en fyldt retur 2x43 km

fortseettes naeste side
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Distributions-
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Kunder
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Lomax ...

Valg af lgsning / samarbejdsmodel

| projektet Collaborative Logistics er

der arbejdet med en reekke samar-

bejdsmodeller:

4. Lomax plukker / pakker andre
varenumre. De afhentes af Post
Norden og transporteres til distri-
butionscenteret

5. Distributionscenteret konsoliderer
leverancer fra Post Nordens lager
0g Lomax, saledes at kunden kun
far en leverance.

Resultater af den valgte Igsning
Hvad giver samarbejdsmodellen pa de
valgte performancekrav:
Leveringsevne
— Ueandret/bedre i forhold til
tidligere Igsning
—  Leverancer fra Lomax 0g
PostNord konsolideres i
distributionscenter
- Meget fa fejl
Leveringstid
- Kort afstand til DC muliggar
senere pakning og bedre
mulighed for dag til dag
—  Kort afstand muligggr samme
dag leverancer i naeromradet
(Kgbenhavn pa sigt)
Fleksibilitet
— Ved stigende godsmangder
kan mere laegges ud
— Ved faldende godsmangder
kan arbejde treekkes hjem.
Fuld kapacitetsudnyttelse pa
eget anlaeg
- Mellem 45 og 450 ordrer pr.
dag
Omkostninger
— Samme pris/ingen overar-
bejdsbetaling
—  Feerre biler til egne ramper,
friggre egne pallepladser

C02 besparelse

Leveringsevne, fleksibilitet og
omkostningsfokus er en grundforud-
satning for ethvert projekt, 0gsa et
projekt der fokuserer pa CO2-bespar-
elser og reduktion af traengslen pa
vejene. Der er ikke ngdvendigvis krav
om forbedringer, men forringelser
holder ikke i det lange lgb.
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Projektets betydning for treengsel og
C02
- Antal lees til Lomax sparet:
ca. 100

Antal laes fra Lomax sparet:
ca. 150

Sparet kgrsel med lastbil med
trailer: 20.000 Km

Sparet 31 ton CO2

| dette projekt mere end holdt
grundforudsaetningerne. Det har
samtidig givet Lomax lager og logistik
mulighed for at fglge med en stadig
voksende forretning.

Perspektiver

Denne case antyder, at der for
en reekke virksomheder galder de
samme tre ting for logistikken som
for ejendomshandel. Beliggenhed,
beliggenhed og beliggenhed.

Der har i en arraekke vaeret fokus
pa at centralisere lagre og distribu-
tionscentre. Det har givet en effek-
tiv drift baret af laengere men billig
transport. Transport er stadig billig,
men stigende trafik, mindre fremkom-
melighed samt krav om CO2-reduktion
kan betyde, at centraliseringsstrate-
gien ma gentaenkes.

Lomax casen har vist, at det er
muligt at reducere CO2-forbruget ved
at implementere en &ndret lager- 0g
distributionsstrategi uden at gge
omkostningerne.
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Logistiksklen 2016

_.

Udnyt muligheden for at tilfgre den nyeste logistikviden

til din virksomhed!

Logistikskolen — starter nyt hold
1. marts 2016

Logistikskolen dakker det store gab,
der i dag eksisterer i udbuddet af
efteruddannelser for personer, der har
en merkantilfaglig basisuddannelse
eller relevant erhvervserfaring, men
som ikke har tid eller mulighed for at
gennemfgre en handelshgjskole- eller
universitetsuddannelse.

| undervisningsforlgbet bliver der
bdde lagt vaegt pa de traditionelle
logistikveerktger og de nyeste logis-
tikbegreber og -systemer.

Logistikskolen er opbygget som en
kombination af fjern- og klasseunder-
visning. Kursisterne pa Logistikskolen
Igser ligeledes en selvstaendig opgave
med udgangspunkt i egen virksomhed.
Dette er et meget vaesentligt element
i kursusforlgbet, og virksomheder

har saledes faet analyseret og belyst
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konkrete opgaver med specifikke
problemstillinger inden for logistik
igennem darene. Det har vist sig, at den
enkelte virkelig har faet valuta for
pengene ved at lave en hovedopgave.

Logistikskolen starter 1. marts 2016
0g slutter 19. januar 2017.

Se vor referenceliste samt yderligere
information om Logistikskolen pa:

www.teknologisk.dk/k54006
Prisen for deltagelse pa Logistikskolen
er kr. 36.500,-. Medlemmer af E&T kan

deltage for kr. 31.800,- (hertil kommer
moms ifglge gxldende regler).

Yderligere information og tilmelding

Pa www.teknologisk.dk/k54006
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Periodisk prgvning og eftersyn

af [BC's til rarliet eods

2. - 3. marts 2016

Dette kursus giver kursisten tilstraek-
kelig viden om, hvad der er farligt
gods, 0g hvad der skal afpraves og
undersgges ved periodisk prgvning og
eftersyn af IBC's, saledes at kursisten
bliver i stand til selv at udfgre perio-
disk prgvning og eftersyn af IBC's.

Som en del af kurset skal der afholdes
individuelle (eller i grupper) praktiske
gvelser, der omfatter taethedsprgv-
ning, gennemgang af periodisk prgv-
ning og eftersyn af IBC's efter
tjekliste/kontroljournal.

Kurset i periodisk prgvning og efter-
syn af IBC's er et kompetencegivende
kursus, der giver mulighed for at opna
bevis til at kunne foretage periodisk
prgvning og eftersyn af IBC's.
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Indhold

Kurset gennemegar internationale
regler for transport af farligt gods,
klassificering, maerkning, IBC's typer,
typeprgvning og -godkendelse samt
eftersyn.

Efter kurset har du faet
Kendskab til kravene til IBC's i
de tre transportkonventioner for
henholdsvis s@-, bane- 0g lande-
vejstransport af farligt gods
Praktiske gvelser
Kendskab til typeprgvning og
typegodkendelse af IBC's
Kendskab til opbygning af tjekliste
08 kontroljournal

Yderligere information og tilmelding

Pa www.teknologisk.dk/k54017
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EmDIerig af f

15. marts 2016 hos
Teknologisk Institut i Taastrup

Baggrund

Kravene til fgdevareemballage er
stigende i disse ar. Udover store
krav til emballagers primeere funk-
tionalitet, sdsom mekanisk styrke,
barriereegenskaber, brugsegen-
skaber etc., stilles der ogsa lovkrav
til emballagernes sundhedsmaessige
kvalitet. For alle virksomheder, som
selger eller anvender emballage til
fadevarer, er det derfor pakraevet at
have opdateret viden pa omradet.
Dette far kursisterne mulighed for at
opna ved deltagelse i kurset "Embal-
lering af fpdevarer”.

Kursusindhold
Kurset omhandler emner som:

Forskellige emballagematerialer
til fodevarer

Forskellige fgdevarers krav til
emballagen

Emballagers barriereegenskaber
overfor gasser og lys
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Migration fra emballage til

fodevarer (lovkrav og testmetoder)

Aktiv emballering

Kursisterne far et godt overblik over
de forskellige krav, som fgdevareem-
ballage skal opfylde.

Kurset henvender sig til

sdvel emballageindkgbere og -tekni-
kere som salgskonsulenter og andre

med faglig interesse for fgdevareem-
ballage.

devarer

Praktiske oplysninger
Kursusdato:
Tirsdag d. 15. marts 2016

Sted:
Teknologisk Institut i Taastrup

Yderligere information om
kurset og tilmelding kan findes pa:
www.teknologisk.dk/k54019
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Lean LogIStICS

- optimer din logistik med
Lean-tankegangen '

30.-31. marts 2016 pa Teknologisk Institut i Taastrup

Lean-tankegangen breder sig til
logistikken og forsyningskanalerne.
Lean stiller krav til alle virksomhedens
funktioner omkring produktions- og
handelsprocesserne. Her kan der

bade tabes og vindes, nar forsynings-
kaederne synkroniseres efter Lean-
tankegangen.

Lean Logistics kan beskrives som et
teet forbundet system af logistiske
initiativer, der kan forbedre konkur-
renceevnen. Lean Logistics dakker
sdledes bade den interne og eksterne
logistik samt - lige sa vigtigt - inter-
aktionen med produktionen.

Hvorfor Lean Logistics?

Hvis man oversatter de to ord hver
for sig, kan man sige, at Lean Logis-
tics er sunde og trimmede processer,
der omhandler indkgb, distribution,
vedligeholdelse/forbedringer og som
samtidig sgrger for, at det rigtige
materiel og det rigtige personale er
til stede. Det er det, som lykkedes for
japanske Toyota, og som andre virk-
somheder sgger at gare efter.

0Og der er meget at opna, hvis en virk-
somhed/forsyningskaede efter denne
model kan optimere logistikken og
slanke infrastrukturen og herigennem
sgrge for, at det er de rigtige varer,
der i den rette maengde ligger pa
lager, nemlig:

Faerre logistikomkostninger i
forsyningskaden

Mindre lagre

Nedbringe gennemlgbstider/bedre
rettidige leveringer
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Forbedret datafangst, vedlige-
holdelse og distribution pa tvaars
af virksomheder

Synkrone arbejdsgange pa tvaers
af virksomhederne i forsynings-
kaden

To-dags kursus

Emballage og Transport afholder
kurset over to dage, hvor de forskel-
lige aspekter i Lean Logistics bliver
gennemegadet ved bl.a. cases, varktgjer
0g relevant teori.

Oversigt over Lean Logistics
Intern logistik

Vareflow i forsyningskaden
Informationsflow

Samarbejde i forsyningskaeden

KUrsus

Praktiske oplysninger

Kurset afholdes pa Teknologisk
Institut i Taastrup over 2 dage den
30.-31. marts 2016.

Tilmelding og yderligere information
Yderligere information kan fas ved
henvendelse til Finn Zoéga pa tele-
fon 72 20 31 70.

Tilmelding pa
www.teknologisk.dk/k54023
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MEP'erne stemmer om det kontrover-
sielle phthalat DEHP

Kommissionen bar ikke tillade gen-
brug af gammelt plast, der indeholder
den forbudte blgdggrer diethylhexyl-
phthalat (DEHP) i nye PVC-produkter.
Det er budskabet i et resolutionsud-
kast, der skal stemmes om i Europa-
Parlamentet i Strasbourg.

MEP’erne siger, i den ikke-lovgiv-
ningsmaessige beslutning, at DEHP, der
bruges til at lave blgde PVC- element-
er sasom fodtgj og gulvbelagninger,
ikke bgr anvendes, da det udggar en
reproduktionstoksicitetstrussel for
udsatte arbejdstagere

Forsigtighedsprincippet

MEP’erne fremhavede endvidere
i beslutningsforslagsudkastet, at
REACH kemikaliereguleringen under-
stgttes af forsigtighedsprincippet, 0g
at tilladelsens brede anvendelsesom-
rade i hgj grad ville vende substitu-
tionen af DEHP, som det var tilsigtet
ved sin optagelse i bilag X1V til REACH.
DEHP er optaget i bilag XIV til REACH-
forordningen for at veere reproduk-
tionstoksiske, og var blandt de fgrste
forbindelser som skulle udfases i
henhold til forordningen.

Desuden understregede MEP'erne,
at Det Europaeiske Kemikalieagenturs
(ECHA) medlemsstatskomite (MSC)
enstemmigt erkendte, at der er vid-
enskabeligt bevis for hormonforstyr-
rende effekt for DEHP. Desuden har
Kommissionen selv foresldet at iden-
tificere DEHP som et hormonforstyr-
rende stof for menneskers sundhed i
oktober 2015 en proces, der stadig er
i gang.

DEHP har vaeret det vigtigste “til
alle formal"-phthalat anvendt i de
sidste 50 ar. | henhold til REACH, er
DEHP klassificeret som et stof af saer-
ligt problematisk bekymring, og siden
februar 2015 skal tilladelse til brug
gives af ECHA. Brugen af DEHP er ogsa
forbudt i legetgj, smabgrnsartikler og
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i kosmetik.

For mere information: resolu-
tionen kan findes pa http://www.
emeeting.europarl.europa.eu/
committees/#tagenda/201511/ENVI/
ENVI(2015)119_1P/sitt-1399807
Kilde: EE&PL den 20. november 2015

Kina bidrager til at bekeempe plasti-
kaffald i havene

Tre kinesiske sammenslutninger,
der repraesenterer plastindustrien
er blevet de seneste underskrivere i
branchens globale erklaering for lgs-
ninger om affald i havet, en forplig-
telse til at hjelpe med at finde og
implementere Igsninger til at holde
plastaffald ud af havet.

Kilde: EE&PL den 4. december 2015

Papirindustrien kraever realistiske og
forstaelige genanvendelsesmal

Genanvendelsesmalene for papir
skal vaere “forstaelige, men realis-
tiske", fortalte sammenslutningen af
europaiske Papirindustrier (CEP) E &
P, efter Europa-Kommissionens la&nge
ventede frigivelse af sin cirkulzere
pkonomipakke (CEP) den 2. december.
Kilde: EE&PL den 4. december 2015

EU bgr forbyde nationale BPA-forbud,
siger industrien

Producenter af den kontroversielle
fpdevarekontaktmateriale bisphenol
A (BPA) opfordrer Kommissionen til at
forbyde nationale forbud mod stof-
fet og i stedet satte en EU-specifik
graense for migration (SPL) som skal
gaelde pd tvaers af blokken, nar det
kommer ud med forslag til naste ar.
Kilde: EE&PL den 18. december 2015

Plastemballagegenvinding var
naesten 40% i 2014
Plastemballagegenbruget i Europa
naede 39,5% i 2014, hvilket er meget i
forhold til EU minimumsmal pa 22,5%,
offentliggjorde den europziske sam-
menslutning af Plastics Recycling and
Recovery Organisations (EPRO).
kilde: EE&PL den 1. december 2015

Produktrester i emballagen - en
guide

INCPEN, det britiske Industry
Council for research on Packaging &
the Environment, har udarbejdet en
vejledning, der hjalper producenter,
detailhandlere og emballagedesig-
nere med at tackle problemet med
sakaldte utilsigtede produkt rester
(UPR), dvs. den rest i emballagen,
som forbrugeren enten ikke kan fa ud,
ikke gider forsgge at fa ud eller ikke
er opmaerksom pa stadig er der.

Efter forslag fra Boots UK, en
forende britisk materialistkaede med
over 2.500 butikker, der synliggjorde
problemet, bestilte INCPEN og WRAP
(the Waste and Resource Action
Programme) - en undersggelse hos
Leatherhead Food Research. Denne
identificerede drsagerne til at UPR
opstar for en raekke produkter, der i
vid udstraekning anvendes af forbru-
gerne, samt de skridt, som producen-
terne burde overveje at tage for at
forhindre dette.

Leatherhead undersggte 362
prgver, der deekker en raekke hyp-
pigt anvendte f@devarer, kosmetik,
toiletartikler, renggringsmidler og
gpr-det-selv produkter. 0g bemaer-
kelsesvaerdigt nok indeholdt over to
tredjedele mindre end 1% UPR, mens
kun 7% rummede mere end 5%.

Men UPR kan have bade negative
gkonomiske og imagekonsekven-
ser. Rester er en miljgmaessig 0g
gkonomiske omkostning idet ubrugte
produkt spilder de ramaterialer, og
det vand og energi, der blev brugt
til at producere det, og dette har en
indvirkning pa prisen for fremstilling,
forarbejdning og distribution.

Lige sd vigtigt er det, at forbrug-
ernes holdninger til et varemarke
kan blive pavirket, hvis de er op-
maerksomme pa, at de ikke kan fa
alt produktet ud og derfor fgler sig
snydt. Rester kan 0gsa hindre gen-

fortsaettes naeste side
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Kort nyt...

brug og reducere udbyttet af gen-
brugsmateriale.

Den nye INCPEN guide, “The Bit at
the Bottom. A guide to help consum-
ers get the last bit out” sgger at
st@tte producenternes nuvarende
indsats ved at fremhave omrader,
der bgr tages i betragtning tidligt i
produktudviklingsprocessen. Disse
omfatter arten af produktet, design
af emballagen, og hvordan forbru-
gerne bruger produktet og dets
emballage.

Guiden giver 0gsa en raakke prak-
tiske forslag til, hvordan man kan
gore det lettere at fa den sidste rest
af produktet ud, og understreger
samtidig behovet for at sikre embal-
lagen er skreeddersyet til netop det
specifikke produkt. Den indeholder
0gsd en nyttig tjekliste.

— Vi har nok alle oplevet frustrationen
ved ikke at kunne fa adgang til den
sidste rest af et produkt, papeger
INCPEN direkt@r Jane Bickerstaffe.

— Mange producenter minimerer
allerede UPR. Vores vejledning stot-
ter deres initiativer med radgivning
om, hvilke skridt der kan tages i de
tidlige stadier af produktudviklingen,
forklarer hun.

“The Bit at the Bottom™- guiden kan
lases her: http://bit.do/INCPEN-UPR

Kilde: PACKobserver.dk — 12.02.2016/GS

Nye strategier for nordisk pant
Nordisk Rads miljgpolitikere vil
ikke opgive tanken om en nordisk
pant- og retursystem. Nu gnsker man
at udvikle et solidt fundament, der
viser de miljpmaessige fordele ved
gensidige pantsystemer for alumi-
niumsdaser og PET-flasker.

Nordisk Rad har forfulgt spargs-
malet siden 2010, men vandt ikke
gehgr fra regeringerne, der mener, at
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pantsystemerne i de nordiske lande
fungerer godt. Regeringerne papeger,
at andelen af pantddser, der return-
eres, er hgj, mellem 85 og 97 procent i
Sverige, Norge, Finland og Danmark.

Bilateral aftale

Danmark og Tyskland har indgdet
en bilateral aftale, som sgger at
palaegge en pant pa graensehandelen,
0g Finland og Estland, forhandler en
lignende aftale.

Men Thomas Friberg, medlem af
udvalget for en baeredygtig Norden,
papeger, at selv nar en sadan aftale
er tradt i kraft, vil der vaere 300-400
millioner daser, der stadig ikke er en
del af nogen pantaftale. Blandt andet
mangler der en aftale mellem Tysk-
land og Sverige (200 millioner ddser
om aret), og mellem Sverige og de
gvrige nordiske lande.

Nye strategier

— Det overrasker mig, at interessen
er sa svag fra de nordiske regeringer.
Jeg synes ikke, at vi skal give o0s,
sagde Tomas Friberg pa udvalgets
mgde i Helsinki den 26. januar.

Udvalget besluttede at prgve nogle
nye strategier: Fgrst vil udvalget
forfglge spgrgsmalet om bilaterale
pantaftaler mellem landene i deres
egne parlamenter, dels vil de bestille
en undersggelse af omfanget af den
graenseoverskridende handel med
daser og PET-flasker, og beregne de
gkonomiske fordele ved genanven-
delse af flasker og daser. Pa nordisk
plan, vil udvalget gerne have en dialog
med de ansvarlige ministre.

Kilde: PACKobserver.dk —12.02.2016/GS
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OFFICIELT

Nye love,
bekendtggrelser,
cirkuleerer og

radsdirektiver
Kgbes via boghandleren
eller ses pa biblioteket

Bekendtgarelser

Bekendtggrelse om lov om fgdevarer
BEK nr. 43 af 12. januar 2016
Offentligg@relsesdato:

14. januar 2016

Miljg- og Fgdevareministeriet

Offentliggjorte forslag

DFS M302448

Svarfrist: 2016-02-08

Identisk med IS0 8611-2:2011/FDAmMd
1 0g EN ISO 89611-2:2012/FprAl
Relation: CEN

Paller til materialehandtering — Flad-
paller — Del 2: Krav til ydeevne og
valg af prgvning

ISO 8611-2:2011 specifies the per-
formance requirements to establish
nominal loads for new flat pallets.

It also specifies the test required for
new flat pallets in various handling
environments and the performance
requirements for tests with payloads.
It is not intended to apply to pal-
lets with a fixed superstructure or a
rigid, self-supporting container that
can be mechanically attached to the
pallet and which contributes to the
strength of the pallet.

DFS M302104

Svarfrist: 2016-02-15

|ldentisk med FpreN 14375

Relation: CEN

Emballage — Bgrnesikret, ikke-gen-
lukkelig emballage til medicinalvarer
- Krav og prgvning

This European Standard specifies per-
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formance requirements and methods
of test for non-reclosable packaging
that have been designated child-
resistant. This European Standard is
intended for type approval only (see
3.5) and is not intended for quality
assurance purposes.

DSF M302105

Svarfrist: 2016-02-15

Identisk med FpreN 862

Relation: CEN

Emballage — Bgrnesikret embal-
lage — Krav til og prgvningsmetoder
for ikke-genlukkelige emballager til
ikke-farmaceutiske produkter

This European Standard specifies
performance requirements and
methods of test for non-reclosable
packaging that has been designated
child-resistant and which is intended
to contain non-pharmaceutical
products. This European Standard

is intended for type approval only
(2.5) and is not intended for quality
assurance purposes. This European
Standard applies to non-reclosable
packages of the single-use type
consisting of one or more individual
units.

Non-reclosable packages for pharma-
ceutical products are excluded from
the scope of this European Standard.
These are the subject of a separate
standard, EN 14375, Child-resistant
non-reclosable packaging for phar-
maceutical products — Requirements
and testing.

DSF M302289

Svarfrist: 2016-02-20

Identisk med ISO/PRFTS 17425 0g
FprCEN ISQ/TS 17425

Relation: CEN

Intelligente transportsystemer

— kooperative systemer — Speci-
fikation for dataudveksling og
praesentation af ekstern vej- og
trafikrelateret data i kagretgjer (1S0/
DTS 17425:2015)

The scope of this technical specifica-

tion is to specify the application that
delivers information to ITS stations
(vehicle or nomadic devise) on quali-
fied road and traffic conditions, in a
consistent way with road authori-
ties/operators' requirements, in the
manner that is coherent with the
information that would be displayed
on a road sign or variable message
sign (VMS/DMS). This application is
colloquially called “in-vehicle sig-
nage". The targeted draft includes
the onboard information manage-
ment, to be contextually coherent
(e.g. vehicle characteristics, mes-
sage priority, etc.). The production of
information supporting this applica-
tion, its qualification is its relevance
that are the responsibility of road
authorities/operators (TCC or TMC in
general) are out of the scope of this
technical specification.

DSF M301468

Svarfrist: 2016-02-25

Identisk med ISO/DIS 10855-2 0g
preN IS0 10855-2

Relation: CEN

Offshore containere — Del 2:
Lofteaggregater

This part of I1SO 10855 specifies
requirements for lifting sets for use
with containers in offshore service,
including technical requirements,
marking and certification for single
and multi-leg slings, including chain
slings and wire rope slings.
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Nye anmeldte teknis-
ke forskrifter fra EU,
EFTA- og WTO-lande

EU-notifikationer

Emballage og affald

Frankrig

2015/617/FR

Bekendtggrelse om andring af
bekendtggrelse af 24. november
2003 om emballager til potentielt
smittebaerende affald fra plejeaktiv-
iteter og lignende samt menneske-
lige legemsdele.

Fristdato: 2016-02-08
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KURSER &
KONFERENCER

Kurser i 2016

|

Marts 1. Logistikskolen — selvstudie
1. Emballage til fgdevarer for tilberedning i mikrobglgeovn, Taastrup
2.-3. Periodisk pravning og eftersyn af IBCs til farligt gods, Taastrup
7. Introduktion til RFID i logistikken, Taastrup
15. Emballering af fgdevarer, Taastrup
30.-31. Lean logistics, Taastrup

April 5. Introduktion til emballagedirektivet, Taastrup
12.-13. RFID og anvendelsen i forsyningskader, Taastrup
26.-27. Veerktgjer til logistikstyring, Taastrup

Maj 3.-4. Gor virksomheden klar til RFID, Taastrup
11.-12. Periodisk prgvning og eftersyn af IBCs til farligt gods, Taastrup
30. Introduktion til RFID i logistikken, Taastrup

Se endvidere: www.teknologisk.dk/uddannelser

Konferencer i 2016

European Food & Beverage
Plastic Packaging Conference

ISTA Transpack Forum
International Conference

on Food Preservation and
Packaging Filters

Sustainable Functional
Materials Conference
RFID Journal Live 2016
World Congress on

Living Polymerizations and
Polymers

16.-17. marts

21.-24. marts

31. marts -
1. april

5.-6. april

3.-5. maj

29. maj — 3. juni

Berlin, Tyskland

Orlando, Florida, USA

Atlanta, USA

Scarborough, Storbritannien

Orlando, Florida, USA

Budapest, Ungarn

Messeoversigt 2016

1.-3. marts
Propak Vietnam
Ho Chi Minh City, Vietnam

6.-8. marts
Foodexpo
Herning, Danmark

17.-19. Marts
LOGISTICA
Parma, Italien

15.-18. marts
Propak Africa
Nasrec, Sydafrika

5.-7. april
Intermodal South America
Sao Paolo, Brasilien

5.-8. april
INTERTRAFFIC Amsterdam
Amsterdam, Holland

12.-14. april
Pack Expo
Kiev, Ukraine

12.-14. april
INFRARAIL
London, Storbritannien

18.-20. april
Food and Drink Expo
Birmingham, Storbritannien

17.-20. maj
Expo Pack Mexico
Mexico City, Mexico

31. maj — 2. juni
InterFood St. Petersburg
St. Petersburg, Rusland

2.-5. juni
INPACK
TUﬂiS, Tunesien



