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Strategier for vedligehold? TPM (Total Productive Maintenance)?
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Kvalitetsfogdevarer — ogsa i fremtiden

Teknologitunge proces udstyr
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Sammen med fordelene bliver systemerne ogsa mere komplekse
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Kvalitetsfogdevarer — ogsa i fremtiden
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Teknologitunge proces udstyr

Sammen med fordelene bliver systemerne ogsa mere komplekse

Beregninger | | [ndividuelt || Roboteller | | Individue
Malinger tilpasset specialiseret behandling
Recept mekanik

Hl e "



Ingen forbindelse til server

Prgv at seette stikket |.



Kvalitetsfogdevarer — ogsa i fremtiden
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Trinvis Service — Den rigtige service ydelse PR

Ekspert bistand
og videolink

‘ Web

Serviceteknikker

Udvidet
selvdiagnostik

Planlagt Service



Kvalitetsfadevarer — ogsa i fremtiden

Kort om Metoden TRanosostsk

DMRI

= Som det kendes fra traditionel risiko styring har vi lavet et skema, som systematisk tager
stilling til elementer som kan kompromittere oppetiden.

= Hver gang der findes et kritisk element, traekkes denne ud og behandles.

TJEKLISTE FOR SELVDIAGNOSTIGSERING

UDSTYRSTYPE: MALING AF HANGRISE LUGT Formal med udstyret:
PRODUCENT: DMRI Samtidigt maling af androstenon og skatol pa
DATO 19-06-2015
UDFORT AF : BGN OG EVO Slutbrugere : XXx 00 Yyy
OMRADE Kravspecifikation maskine Relevant || Trelevant || Bemaarkning Aktion
TRYKLUFT 1. Variationer itryk X
2. Trykluftens renhed )4
3. X
FORSYNINGS | 1. Varationer netspaending 4
SPAENDING 2. Variationer i forsynings spaandinger X Indikerer mulig fejl i B
delkomponent
3. Varierende stremforbrug X Indikerer mulig fejl i B
delkomponent
DRIFTHA- 1. Hastigheds variationer T konvejer X
STIGHED 2. Hastigheds variationer i transportband 4
3.
UDSUGNING 1. Lugt/ oplesningsmiddel X Person fare/ubehag A
2.
3.
VANDTIL- 1. Kvalitet X
FORSEL 2. Temperatur b4
3.
FOGRINGER 1. Smering
2. Slaglangde
3.
MOTORER 1. Hastighed
GEAR 2. Levetid

3.



Eksempel
ID Laeser

4,
3.
6.
S5TH] 1.5lidte lejer Indikerer mulig fejl i
delkomponent
e R
3.
SENSORER 1. ID nummer lz=ser Kritisk fajl
forkant detektor u
3. Try
IT 1. Software fajl Kritisk fajl
2. Driftforstyrelser netvaark Kritisk fajl
3. Kabler
Kravspecifikation ravarer
STORRELSE 1. Uden for granser
2.
3.
FARVE 1.Uden for graanser
2.
3.
TEMPERATUR || 1. For varm
2. For kold
3.
HOMOGENI- 1.
TET 2.
3.
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Eksempel - Id laeser.
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= Manglende ID laesning -> konsekvens
= Flere fejltyper - Defekt |laeser, brik, elektronik eller placering.
= Der findes tiltag som kan sikre stabil drift
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Kvalitetsfadevarer — ogsa i fremtiden

Principper for Planlagt service DRl
= Hvad koster et nedbrud ? \75
= Hvordan pdvirkes kvaliteten af slutproduktet “___ @:-‘
= Slidte dele ? ﬁ.ﬁ -
= Forkert kalibrering ? @r '
= Vi kan forudse Restlevetid ? Mdling/Statistik L
Forbrug "/
____________________________________________________________________________________________________;;‘_ -
————— T
--.—----‘----‘--\._--__.. _____ .___"--\.__,——‘

Tid




Data fra Vision og Ultralyd

Sendeskud
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Slid pa transducer pavirker ultralydssignal
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Vi kan folge signalstyrken over tid
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Gennemsnitlig lysniveau/signalstyrke
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Measurements over time




Kvalitetsfogdevarer — ogsa i fremtiden
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Kvalitetsfadevarer — ogsa i fremtiden

Veaerktgijskassen skal fyldes med muligheder for at anvende minimale
resurser pa service og opna hgj oppetid

Maling pa rdvarer og slut produkt — integreret kvalitetskontrol

Maling pa drift ressourcer

= Spaendingsforsyning, vandforsyning, damp tilfgrsel, trykluft og
energiforbrug.

Malinger pa forskelle fra normal
= Temperaturmalinger, rystelser, bandhastigheder, lysniveau

Der er mange muligheder ndr informationen bliver brugt rigtigt til at
styre drift og service
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Planlagt:

e -

Risiko
~ reducerende
. ’; aktiviteter ’

Planlagt service: y




Er vedligeholdelse af produktionsanlaegget en udfordring?
Er optimal vedligehold afthaengig af rutinerede medarbejdere?
Er udstyrene for sveere at vedligeholde?

Er der behov for bedre vedligeholdelsesplaner?

Er vedligeholdelse en del af udviklingsarbejdet?
Er der brug for selvdiagnostisering?

Er I interesserede i et samarbejde om lgsninger?
Vil I deltage i en demonstrationscase?
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