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Flemming Springborg
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= Byggesagsbehandler i
Kabenhavns Kommune indtil
1998

= Ansat pa Teknologisk Institut
siden 1998

= Tilknyttet Kontrolordning for
Ledningsrenovering siden 1998

= Deltaget i International
standardiseringsarbejde inden for
NoDig metoder siden 2006




Projekt om renovering af
faldstammer
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= QOpstart februar i 2016

= Projektgruppe repraesenterede
en bred vifte af branchen

= Leverandgrer
= Entreprengrer
= Radgivere

= Bygherre

= Gl

= Har fulgt og finansieret projektet




Formal

= Ubeskrevet omrade
= Et marked i hastig veekst
= Beskrivelse af bl.a.:

Metoder

Lovgivning

Dimensionering

Kriterier for valg af metoder
Anbefalede test
Kvalitetssikring og kontrol
Certificering
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Udskiftningsmetoder
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= Total udskiftning
= Delvis udskiftning

= Udskiftning til faldstammer med
mindre dimension




Renoveringsmetoder

TEKNOLOGISK
INSTITUT

=  Beskrivelse af enkelte metoders:

= Installation — herunder
overgange fra liggende til
stdende ledninger

= Materialer

= Fordele og ulemper
= Godstykkelser
= Installationsprocedure
= Vedhaeftning




Renoveringsmetoder
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= Strgmpeforinger
= Stram foring
= Coating med godstykkelse > 1 mm.

= Coating med godstykkelse < 1 mm.




Strempeforing
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= Filtpose impraegneret med en
haerdeplast

= Indfgres med trykluft

= Haerder ved at tilsaette energi
(varme, lys)

= Liggende ledninger tilsluttes med
kantlimning eller overgangsprofil




Stram foring
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= PVC eller PE baseret rgr der har
et reduceret tvaersnit

= Traekkes ind i ledningen
= Tilfgres varme/tryk (damp)

= Pt. ingen tilslutninger til liggende
ledninger
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Coating med godstykkelse =

= Materialet (haerdeplast) pafgres
med en roterende dysse i 3 — 4

lag

= Haerder uden at tilfgre energi

= Liggende ledninger tilsluttes ved
at materialet overlapper

1mm B2
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Coating med godstykkelse < 1 mm

= Materialet (haerdeplast) pafares
med at sprgjte det pd. Herefter
fordeles det med en eller flere
barster

= Haerder uden at tilfgre energi

= Liggende ledninger tilsluttes ved
at materialet overlapper
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Kriterier for valg af metode
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=  @konomi

= Er ledningerne
renoveringsegnede/tilgeengelige

= Arbejdsmiljg
= Gener for beboerne

= Levertider for
udskiftning/renovering

= Ledningssystemets tilstand
= Systemet opbygning
= Antal tilslutninger, antal af

retningsaendringer typer af
vandldse mm.

= Resistens
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Typisk spgrgsmal

Hvilket system er bedst??

EEEEEEEEEEE
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Kvaliteten af systemerne

= Kvaliteten af renoveringerne er
afhaangig af:
= Forarbejde
= Rensning
= Tgrring
= TV-inspektion
= Installationen
(kvalitetsstyringssystem)
= Systemets egenskaber
= Efterarbejde

= Kontrol
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Kvaliteten af systemerne
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= Installatgren bgr kunne
dokumenterer kvaliteten af
systemerne ved:

= Testresultater

= Bygherren bgr forlange folgende
kontrol.

= TV-inspektion
= Prgveudtagning
= KS-dokumentation
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Funktionskrav til
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renoveringsmetoderne

= Teet, bade faldstammen og
tilslutninger

= Bestandig over for kemiske og
termiske pavirkninger

= Bestandig over for mekaniske
pavirkninger

= Dimension der sikre en
tilfredsstillende bortledning
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Testprogram

= Bygherren bgr forlange
dokumentation for systemets:

= Kemiske resistens

= Resistens mod normalt
spildevand

= Godstykkelse

= Levetid — varmecyklus, spuling
samt taethedsprgvning.

= Resistens mod varmt vand
= Slidtest
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Teethedspragvning
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= Beregning af den ngdvendige

= Fx som beskrevet i DS 432 —

Beregning af dimensionen

indvendige dimension, bgr
foretages

Norm for aflgbsinstallationer
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Efterkontrol

= Prgveudtagning

= Visuel kontrol af vedhaeftning,
jeevnhed, godstykkelser mv.

= Kan evt. udtages i de kritiske
punkter

= TV-inspektion, bgr udfgres fra
begge side
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Vigtige punkter

= Forarbejde — rensning

= Dygtige veluddannede
installatgrer

= Dokumentation af
systemets egenskaber

= Kontrol af det udfgrte
arbejde

ﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂﬂ
TTTTTTTT




