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Nye metoder til fremstilling af skaerende veerktgjer. CJ/IuUss

Formél

Projektets gen-
nemfgrelse

Formalet med projektet er at udvikle en proces og et system til hurtig
fornyelse af et skeerende vaerktgjs skaerende del. Det at kunne forny
skaeret uden at skulle skifte hele vaerktgjet og dermed skulle indstille
maskinen pa ny, vil vaere tidsbesparende for brugeren. Det ses ofte, at
kun de belastede dele af skaeret er slidt. Derfor vil et segmenteret skeaer
muligggre, at kun den slidte del har behov for udskiftning. Endvidere vil
der kunne spares en maengde stdl, der ellers skulle bruges til de vaerk-
tajskroppe, der nu ikke behgver at blive udskiftet. Brugeren vil sdledes
opleve, at veerktgjet generelt holder lengere, er nemmere og billigere
at vedligeholde og mangden af spild og tabt produktionstid vil falde.

I denne arbejdspakke er formalet at udvikle en metode til at udskifte
skaeret pd et skaerende vaerktgj, hvori nye keramiske supermaterialer
kan inkorporeres som skeer pd kroppe af traditionelle og billigere mate-
rialer. Nar denne proces er faerdigudviklet, vil slagteriet kunne reducere
deres lager af reservevaerktgjer og udelukkende have brug for at lager-
fore reserveskaer. Derved opnas sikkerhed for, at der altid er skarpe
veerktgjer pa lager, og omkostninger til vedligehold og lager af knive vil
reduceres.

Projektet er afviklet i 2017 som et samarbejdsprojekt mellem DMRI,
stdlproducenten Uddeholm samt en fgdevareproducent.

Projektet indlededes med at afdeekke de muligheder, der findes vedr.
3D-printning af stdlmaterialer. Der er udviklet dyre og sofistikerede ud-
styr til 3D-printning af stal. Det er sdledes muligt at printe og haerde
snitvaerktgijer til skaering af gevind i stal. Derfor var disse Igsninger en
mulig vej til ogsd at kunne lave vaerktgjer til skaering i kad. Det viste
sig dog relativt hurtigt, at disse materialer ikke egnede sig til fgdeva-
rer, da deres porgsitet gav grundlag for bakterievaekst, der var sveer at
fa renset af. 3D-teknologien er dog i stor veekst, hvorfor denne fglges
taet fremover.

Projektets anden malsaetning var at lave et skaerende veerktgj, hvor der
kombineres mellem forskellige typer materialer. Denne malsaetning



Resultater

blev opndet ved at fremstille et knivsaet til en hakkemaskine til hakning
og fyldning af pglser. Hakning af fars til pglser er meget slidende pa et
skaer, da der oftest er et stort indhold af krydderier i farsen. En fgdeva-
reproducent havde det problem, at deres hakkeknive til hakning af pgl-
sefars blev slgve efter ca. 6 timers drift, men produktionsdagen var 8
timer. Dette medfgrte, at enten skulle de kgre videre med slgve knive
og derved lave darligere kvalitet eller ogsa skulle de have et dyrt stop
til udskiftning af knivene.

Projektet arbejdede pa at udvikle et helt nyt koncept til fremstilling af
sadanne hakkesaet. Et hakkesaet bestdr af en raekke stillestdende
hulskiver, hvorimellem der roterer knive, som skaerer kgdet til den en-
delige fars. Der blev fremstillet et specielt hakkeszet som en kombina-
tion af forskellige typer af stalproducentens hightech pulverstdl og PVD
belagt med en keramisk belagning.

Knivene blev fremstillet i stdlet Unimax fra Uddeholm og hulskiverne
blev fremstillet i Vanadis 4E fra Uddeholm og PVD belagt med Variantic
fra Eifeler.

Resultatet blev, at hakkesaettet nu kan holde sig skarpt i hele 44 pro-
duktionsdage i stedet for som tidligere i 6 timer. Efter 44 dage udskif-
tes knivene og hulskiverne kan kgre videre i en ny periode. P& trods af
det nye hakkesaets dyrere pris betyder den laengere standtid, at drifts-
omkostningerne per hakkelinje naesten halveres i forhold til den oprin-
delige situation.

Lgsningen skal nu implementeres i hele produktionen.

Resultaterne offentligggres som artikler i fag og branchemagasiner



