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Formél Projektets formal er at udvikle et hjeelpevaerktgi til Igsning af ribben i

Projektets gen-
nemfgrelse

Resultater

forbindelse med udbening af kreaturer.

Projektet er identificeret i et samarbejde mellem DMRI og den danske
slagteribranche pa baggrund af fzelles idégenereringer. Det manuelle
arbejde ved Igsning af ribben er fysisk belastende og kan pa sigt give
muskel- og skeletskader p& operatgrerne. Lignende hjeaelpevaerktgijer er
udviklet til svineslagterier, hvor de har afhjulpet en stor del af det ned-
slidende arbejde. Derudover vil et hjeelpevaerktgj til denne proces
kunne levere en mere ensartet hgj kvalitet, bedre udbytter og hgjere
produktivitet.

Gennem en bevidst anvendelse af nye teknologier, fokusering p& veer-
diskabelse, savel gkonomisk som arbejdsmiljgmaessigt og en systema-
tisk anvendelse at innovationsmetodikker, skabes mere attraktive ar-
bejdspladser og gget konkurrencekraft.

Projektet er afviklet i 2017. I denne periode er der gennemfgrt en
idégenerering p& muligt Igsningsfelt. Lasninger er afprgvet i forskellige
metodevaerktgjer. I denne periode er der lagt stor veegt pd de erfarin-
ger, som er opnaet i tilsvarende vaerktgjer udviklet til svineslagterier.
Vaerktgjerne er afprgvet pa bryststykker sendt til DMRI. En af meto-
derne er udvalgt til opgradering til funktionsvaerktgj. Funktionsvaerktg-
jet er blevet optimeret gennem 4 tests pa et slagteri, hvor slagteriets
medarbejdere har bidraget med p& konstruktiv rddgivning.

Projektet har opnaet at vise, at det er muligt at Igsne ribben pa kreatu-
rer med et saerdeles godt resultat i forhold til udbytter. Ribbenenes
lengde samt kgdets sejhed har gjort, at veerktgjet er blevet meget
kraftigt og dermed tungt. Resultatet er, at det er blevet lidt besvaerligt
at arbejde med, hvorfor den gnskede kapacitet ikke kan opnas.

Det faktum, at projektet har vist, at processen kan lade sig ggre, giver
dog mulighed for at Igse vaegt- og kapacitetsspgrgsmalet ved hjzelp af
en automatiseret industrirobot, der kan hdndtere veerktgjet efter signa-
ler fra et malesystem.



Denne fortsaettelse er blevet diskuteret med en producent af slagterud-
styr, som kan se muligheder i et sddan udstyr. Forhandlinger om gen-
nemfgrelse af et sddant projekt pagar p.t.



