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Luftoptimeret Breendeovn
- Projektets formal

Formdlet med projektet er, at sikre at breendeovne har
tilstrcekkeligt luft til at kunne breende tree af i de meengder
Formadl forbrugeren anvender

Undersgge optimal luftmecengde
Spjceld og kanalstgrrelser

Parametre Breendemcengder

* Metodik/apparat til luftkapacitetsméling

* Udviklede retningslinjer og algoritme til opbygning af luftsystem
@)Ut - * Udvikling af ovn med optimeret luftsystem




Luftoptimeret Breendeovn

! @ - Tryk og flowudvikling i system pé& forsggsbasis

OG FLOWUDVIKLING PA FORSBGSBASIS:

X X i Flange Lige rgr 190 mm Bgjning 90° skarp (1) Bgjning 90° knaekket
Firkantrgr indvendigt 36x36 mm




/ Luftoptimeret Breendeovn
- - Tryk og flowudvikling i system p& forsagsbasis




Luftoptimeret Breendeovn ,
- Tryk og flowudvikling i system pd& forsegsbasis i

l ULERET FLOWTAB OG — TRYKTAB:
] Akk. Flowtab og akk. tryktab i system efter ovn ved 50% (12Pa) 4
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[Model:

Luftoptimeret Breendeovn

Tkke Default vierdier  svagt rode felter - | Faste/beregnede vaerdieri svagt orange felter - Seneste Rev: REHV 29.11.2017
kan zendres m3 IKKE endres

LCB endelig ovn

Fastsatte gennemsnitiige vaerdier

|Virkningsgrad (n)
Braendtid (t.)

9% vand i trae EN
co2, %

co, malt%
Rogtemp ved 20gr.
Forbraendingsluft:
onsket ydelse (P,)

“Lekagen er milt i studsen - hvorfor det naermere er malingen ved 1873, som tilsvarer ydelsespraven

[ ol oo I

12Pastuds
18Pastuds

Lekagemaling fratrukket lkage | system

Flow v/20°C
Flow v/20C

Volumenstrgm, m3/h

“6pa"
"12pa"

0%

[s [ a7 T a7 |
[ 62 [ 21 | ws | s [ 25 [wn

Indgang, Malt/ Forbren-  Faktisk  Faktisk  Faktor,  Faktor,  Faktor,tab Kanaltvaer- Kanaldime Min. Tvaer-

brendkam  forventet  dings-luftens  max- kanal  enkeltmodst enkeltmods lige straek- snit forren nsioninkd. snits-areal,
mer,  forvarmetluft densitet, luftindtag  tversnit andindgang tandei  ningeri udvidelse, Udvidelse
warsnit,  temperatur -

Luftindgang ) Kan?I- Luftindtag. Luft nok
Ao | Prendkammer | dimensioner luftsys-
P brzendkamm Kanal, Coay KaNAIET, Guurst  Ausr. OB temtil
A lige inden en G modstand

™ brandkammer ansket

ydelse?

Tilgaengeligt flow efter gnsket ydelse ved 12Pa i studs - svarende til ca. 6Pa

Tilgaengeligt flow efter gnsket ydelse ved 18Pa i studs - svarende til ca. 12Pa
malt 1,5m overstuds - Darlig skorsten

malt 1,5m over studs = Typeprgven - Bedre skorsten

Teoretisk luftbehov.

Teoretisk luftbehov
Flow v/20°C "12pat
"6 pa"

N
°

Volumenstrgm, m3/h

50% 2 50% 7 A @ /
Tilgaengelig luft Tilgaengelig luft




Luftoptimeret Breendeovn
- Tryk og flowudvikling i system pd& forsegsbasis

ERINGS- OG LUFTKAPACITETSVARKTZ )
EQVNE:

:

i

i
-

ser:

Model: LCB endelig ovn

Fastsatte gennemsnitlige vaerdier
Virkningsgrad (n) %
Braendtid (t,) min
% vand i tree EN % _
lambda = <1 4 (SOzma _ 1)) s Mintorrng
CO, malt % % CO+CO, Mingy gt
Rpgtemp ved 20gr. °C ’
Forbraendingsluft: °C Mintﬂr rge= Cnet % 1,8535 + Snet * 0,6827 + N’Z’
@nsket ydelse (P,) kW B 108 e
1,39 kg N ; . c
Y - _ Cnecx 1,864 4
48l - \C :




, Luftoptimeret Breendeovn
- Dimensionerings- og luftkapacitetsveerktgij til udvikling af breendeovne

Tilgeengelig luft ved laekagemaling*

Tilsigtede Tilgengelig luft

e 100%

Leekagemaling:

Flow v/20°C 12 Pa studs
Flow v/20°C 18 Pa studs

Leekagemaling fratrukket laekage i system
25% 50% 75% 100%

Flow v/20°C "6 par
Flow v/20°C 12 par

Omregnet ngdvendigt flow ved gget forbrandingstemperatur
25% 50% 75% 100%

Teoretisk uftbeho "6 par
Teoretisk uftbehov 12 par



[ N/ | |
:) Luftoptimeret Breendeovn I\
Dimensionerings- og luftkapacitetsveerktgi til udvikling af breendeovne
1
o

9 SYSTEMER: )

! ‘
Kanaldimensioner og luftindtag

Indgang, Malt/ Forbraen- Faktisk Faktisk Faktor, Faktor, Faktor, tab Kanaltvaer- Kanaldime Min. Tvaer- Luftindgang til Kanal- Luftindtag
breendkam  forventet  dings-luftens max- kanal  enkeltmodst enkeltmodst lige straek- snit for ren nsion inkl. snits-areal, . .

mer, forvarmet luft densitet, pforb. luftindtag  tveaersnit and indgang andeikanal, ningeri udvidelse, Udvidelse  Amin.forb. breendkammer dimensioner

tvaersnit, temperatur - indtag breendkamm  Cenkelt  kanaler, Ckanal ~ Audv.  og

Aforb. lige inden er, Gind modstande
brandkammer
, Tforb.

[°d [kg/m3]
primaerluft -:—_-J_a———--_az
ekundzerluft (11mm) | 2a75) a0l 132 1560, 132000 105 1] 11  1666|  1916] 1560
ertizerluft (@4,81,5, @1,5mm) -m-m
i
Temp. Min 20 Disse tre: minimum faktor 1,0

2gtet forbraendingsluft
=gtet densitet
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L Luftoptimeret Breendeovn
r‘r - o 1 A
rings- og luftkapacitetsveerktgi til udvikling af bree

2 0

v

|
DM TILSTRAKKELIGT LUFT | s

I.I. i i
N .
Tilgzngeligt flow efter gnsket ydelse ved 12Pa i studs - svarende til ca. 6Pa Tilgeengeligt flow efter gnsket ydelse ved 18Pa i studs - svarende til ca. 12Pa
malt 1,5m overstuds - Darlig skorsten malt 1,5m over studs = Typeprgven - Bedre skorsten

Teoretisk luftbehov
"6 pa”

Teoretisk luftbehov
12 pa"

Volumenstrgm, m3/h

Volumenstrgm

50%
Tilgeengelig luft

50%
Tilgeengelig luft




til onsket
ydelse?

Luftoptimeret Breendeovn
- Dimensionerings- og luftkapacitetsveerktgij til udvikling af breendeovne

m til kg/h
@nsket | mellem
ydelse?

Forudsat, at lufttilfarslen
gges tilsvarende del



O Luftoptimeret Breendeovn
\.) - Dimensionerings- og luftkapacitetsveerktgj til udvikling af breendeovne

OPSAMLING

ET VARKT@J ER UDVIKLET, DER

* VURDERER OM DER KAN TILFRES LUFT NOK TIL AT BRANDE RENT VED
" DEN @NSKEDE YDELSE

~ENTIFICERER MULIGE LUFTBEGRZANSNINGER | OVNEN

R ET BUD PA HVOR MEGET TRA, DER MAXIMALT KAN AFBR/ZANDES
OVNEN HOS FORBRUGEREN :




