Workflow for 3D-printede parter

Low - Prototype

Kundehenvendelse

3D-model +
specifikation

Design Review

l

Tilbud

Henvendelse:
Teknologisk Institut -
Industriel 3D-print.

- 3dprint@teknologisk.dk
-72201701

3D-model:

Step eller STL format
Specifikation:

- Antal

- Materiale

- Overfladefinish

Design Review:

- Dimensioner

- Orientering

- Support

- Efterbeabejdning

Tilbud:

Sendes til kunden
med info om:

- Antal parter

- Materiale

- Leveringdato

<> Accept tilbud

Prototype fremstilling:

- Print

- Efterbearbejdning

- Afsendelse med Postnord

Skemaet er vejledende for produktion
af 3D-printede parter. Det bedste resultat
opnds altid ved god dialog mellem kunde

og leverandar.

Medium - Produktion

Design Loop

Kundehenvendelse

3D-model +
specifikation

=

Design Review

Prototype

0 - Serie

Henvendelse:
Teknologisk Institut -
Industriel 3D-print.

- 3dprint@teknologisk.dk
-72201701

3D-model:

Step eller STL format
Specifikation:

- Antal

- Materiale

- Funktion

- Overfladefinish

- Tolerancer

- Kvalitetssikringsplan

Design Review:

- Dimensioner

- Orientering

- Support

- Efterbearbejdning

% Accept opgave
Prototype fremstilling:

- Print

- Efterbearbejdning

- Kvalitetssikring (skydelaere og
visuelt)

- Validerings made

% Accept Prototype
0 - Serie fremstilling:

- Print

- Efterbehandling

- Kvalitets sikring (skydelaere og
visuelt)

- Valideringsmade

<> Accept 0-Serie

Produktion

Produktion:
- Ensartet produktion
- Kvalitetssikring jf. plan

-

produktion?

Produktion af 3D-printede parter

Hvordan ser forlgbet ud, nar jeg bestiller en 3D-printet part? Farst og fremmest
skal du definere, hvad slutforventningerne til parten er:

+  Er det en prototype, hvor 3D-print er valgt som fremstillingsmetode?
+  Erdeten part, som forventes at skulle produceres med 3D-print fremover?
+ Er det en kritisk part, som har en kritisk funktion, og som skal 3D-printes til

Process
contol loop

High - Kritisk emne

Design Loop

Kundehenvendelse

3D-model +
specifikation

Design Review

Teknologisk Institut -
Industriel 3D-print.

- 3dprint@teknologisk.dk
-72201701

3D-model:

Format Step eller STL
Specifikation:

- Antal

- Materiale

- Overfladefinish

- Tolerancer

- Test - Specifikation

- Kvalitetssikringsplan
- Overensstemmelse jf.
geeldende standarder

Design Review:

- Dimensioner

- Orientering

- Support

- Efterbearbejdning

Accept opgave

Prototype

Kvalifikations-
parter

Kvalitetssikring

Accept
Kvalitets
resultater

0 - Serie

Prototype fremstilling:

- Print

- Efterbearbejdning

- Kvalitetssikring (skydelaere og
visuelt)

- Validerings made

Accept Prototype

Kvalifikationspart fremstilling:
- Print af part

- Print af test artifacts

- Efterbearbejdning

Kvalitetssikring:

- Test af artifacts
-CvViM

- X-ray

- Traekstyrke strengt
- Funktionstest

- Valideringsmade

0 - Serie fremstilling:

- Print

- Efterbearbejdning

- Kvalitetssikring jf. plan
- Valideringsmede

<> Accept 0-Serie

Produktion

Produktion:
- Ensartet produktion
- Kvalitetssikring jf. plan

edium -

roduktion

High - kritisk part

TEKNOLOGISK
INSTITUT


https://www.teknologisk.dk/ydelser/3d-printede-metal-aksler-til-ccm-electronic-engineering/40791
https://www.teknologisk.dk/ydelser/3d-printet-laksegriber/39452
https://www.teknologisk.dk/ydelser/3d-print-daemper-vibrationer-i-grammofon-pickupper/38307
https://www.teknologisk.dk/ydelser/3d-printede-metal-aksler-til-ccm-electronic-engineering/40791
https://www.teknologisk.dk/ydelser/3d-printet-laksegriber/39452
https://www.teknologisk.dk/ydelser/3d-print-daemper-vibrationer-i-grammofon-pickupper/38307

