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Side 1

Malet med projektet var at udvikle et automatiseret udstyr for en af de
belastende processer i opskaeringen, som er afskaering af haleben fra
skinker. Projektet skal gge produktiviteten samt forbedre arbejdsmil-
joet og forbedre slagteribranchens mulighed for at fastholde nuvae-
rende medarbejdere samt tiltreekke nye. Det er i dag et problem for
branchen som bl.a. kan imgdegas ved at forbedre arbejdsmiljeet.

Gennem forbedret arbejdsmiljg vil samfundets omkostninger i forbin-
delse med nedslidning og sygdom blive reduceret.

Projektet styrker slagteriindustriens beeredygtighed ved at forbedre
arbejdsmiljget, styrke virksomhedernes rekrutteringsgrundlag samt
minimere ressourceforbruget til produktion. Dette vil tilsammen
styrke sektorens konkurrenceevne samt styrke vaerdiskabelsen i grise-
produktionen og den efterfglgende vardikade.

De faerdige projektresultater forventes at skabe grundlag for nye jobs i
industrien.

Den enkelte operatgr pa slagteriet vil fa et forbedret arbejdsliv gen-
nem et mindre fysisk belastende arbejde. Afskaering af haleben er et
belastende arbejde for operataren iseer pa lange skinker, hvor halebe-
net er i fuld leengde og hele vedhaeftningen mellem haleben og nagle-
ben skal brydes. Operatgren bruger handkniv til processen og der
kraeves rutine for at ramme det rigtige sted med kniven og stor kraft
for at bryde vedhaeftningen. Det er belastende arbejde for hander,
arme og skuldre.

Slagteribranchen far lettere ved at tiltraekke og fastholde nye medar-
bejdere pga. skiftet fra et meget fysisk betonet arbejde til arbejdsop-
gaver, der er mere teknisk praegede, hvor operatgren betjener og kon-
trollerer udstyrets arbejde.
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Opleeg til videre arbejde

Beskrivelse af lasningen
Beskrivelse af funktions-
princip

Beskrivelse af mekaniske
delsystemer

Beskrivelse af elektriske
delsystemer

Beskrivelse af software

Testresultater
Resultat af afsluttende
test

Side 2

P4 lengere sigt vil samfundet fa reducerede udgifter til sundhedssek-
toren og sygefraveer.

Vaerktgjet og metoden til at bryde vedhaeftningen mellem haleben og
negleben kan overdrages til en maskinproducent der indbygger vaerk-
tgjet i en robot.

Alternativt kan metoder samt veerktgjer indga i et fremtidigt projekt
hvor alle processerne der udferes i opskaeringen pa skinker udfgres i
en multifunktionsrobotcelle.

Halebenet bliver gennemskaret pa slagtegangen, sa der sidder et halvt
haleben pa hver skinke, nar skinkerne bearbejdes i opskaeringen. Ha-
lebensknoglen er vedhaeftet til ngglebensknoglen, og halehvirvlerne er
vedhaeftet til skinkens muskulatur.

Projektet har udviklet et tanglignende vaerktgj, der udnytter den ana-
tomiske form af halebensknoglen og ngglebensknoglen, s den ene
kaebe pa veerktejet selv finder brudfladen mellem de to knogler. Den
anden kabe pa veerktgjet fungerer som modhold, og nar kaeberne luk-
kes sammen, brydes knoglevedhaftningen.

Vaerktgjet er monteret i en robot, der fgrer vaerktgjet til en forudbe-
stemt position pa skinken, sd kaebe og modhold er placeret korrekt.
Positionen pa skinken kan bestemmes med et visionsystem, der sen-
der information til robottens styring.

Veerktejet bestdr af et modhold og en kaebe, der lukkes omkring et
drejepunkt som en tang. Lukkebevaegelsen udfegres af to luftcylindre.
Faconen og aeggen pa kaben, der bryder knogleforbindelsen er udfor-
met, sa kaeben selv sgger brudfladen uden at veere skarp, sa den bider
fast i knoglerne. Vaerktgjet er monteret i flangen pa en industrirobot.

Styring af robotten og aktiveringen af vaerktejet sker i robottens cont-
roller, som er en standardrobotcontroller.

Softwaren for robottens styring blev udviklet vha. et offline software
veerktgj, der hedder Fanuc Robotguide.
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Appendix

A1: Oprindelig kravspecifikation

Afskeering af haleben \J \J \J ‘_—_‘)l - 3

L\ \Projects Archive\P2007071_20200905_SAF 1 WP4 Afskaring af haleben fra skinker\Status-

rapporter\Analysefase\Analysefase Rapport.docx
A2: CAD dokumentation

Inventor\DMRN\2007988

A3: Dokumentation fra afsluttende test

AL\ L\ \Projects\P2007988 SAF 84 WP3 Afskaring af haleben fra skinker\Fagligt\TestPlanRap-

port\TestPlanRapport 20201117.docx
A4: Oprindelig tidsplan og realiserede tidsplan

Se under pkt. 4.1. Tidsplanen for projektet har ikke vaeret revideret siden opstart.

A5: Budget ved projektstart
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