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3.

Reparationsmuffe

Gyldighedsomrade

Denne vejledning vedrdrer reparation af ikke-udskiftelige
vandledninger af kobberror og geelder sammen med
nedenstdende tillaeg til DS.439 2.udg, indsat som nyt afsnit
4.5.9, side 65, linie 12 og videre.

Ikke-udskiftelige ledninger af kobberrar i dimensionerne 12,
15, 18 og 22 mm, der beskadiges, efter at installationen er
taget i brug, kan repareres ved anvendelse af en loddesamling,
der udfgres efter naermere specificerede retningslinier, f.eks.
“Reparation af ikke-udskiftelige kobberrgr i vandinstallatio-
ner”, DTl-arbejdsanvisning 9301, Dansk Teknologisk Institut,
1993.

Generelle krav til den udferende

Den person, der udferer reparationssamlingerne, skal have
kendskab til og erfaring i udferelse af loddesamlinger med
el-modstandsloddeapparater af de typet, som er naevnt i
vejledningens appendix A eller tilsvarende typer med sam-
me specifikationer.

Materialer

Til reparationen skal anvendes skydemuffer, som skal veere
producerede uden et rorstop i midten som f.eks. de i appen-
dix B naevnte fabrikater. Muffer, der fra fabrik er producere-
de med rerstop, ma ikke anvendes.



Reparationsror

Loddematerialer

4,

Reorskaerer

Afgrater

Kalibrering

Loddeapparat

Som reparationsror skal der anvendes VA-godkendte ror.
Ved reparation pd rer i dimension 18 og 22 mm ber anven-
des hérde ror som reparationsrer, da det ellers kan vere

vanskeligt at f& skydemufferne placeret korrekt.

Der mé kun anvendes bledlodning, og de anvendte lodde-
midler skal vaere VA-godkendete til bladlodning.

Veerktoj

Til overskaering af reret anvendes minirgrskeerer med eller
uden skralde som specifiseret i tabel.

Rorskeerer diameter Rordiameter
30 mm 12 mm
40 mm 12-15-18-22 mm

40 mm med skralde 12-15-18-22 mm

Erfaringer viser, at rorskaerer med skralde er den nemmeste
at betjene.

Til afgratning af rerenderne i ophugget areal anvendes
afgrater af kort rund type, da der normalt ikke vil veere
plads til andre typer.

Der anvendes normalt kalibreringssaet med dorn og ring.

Der anvendes el-modstandsloddeapparat med loddetang
med kulkaeber beregnet til bladlodning af kobberrar med
mindst samme specifikationer som de i appendix A naevnte
fabrikater.

5.

Ophugning for
reparation

Afisolering

Udforelse af reparation

Frihugningen i gulve eller vaegge skal foretages, sa der ikke
sker skade pa det indstebte ror. Den mindste storrelse pa
frihugningen er ca. 25x25 cm, og der skal veere min.4 -5cm
frit under eller bagved roret pa de steder, hvor det skal skee-
res over. Der skal endvidere vare s& meget friplads til sider-
ne efter udskeering af skadet rerstykke, at der er plads til
brug af afgrater og kalibreringsvaerktoj. Hvis roret buer

pé skadestedet, skal frihugningen paregnes storre i rorets
lengderetning, da skydemufferne ellers ikke kan skydes pa
plads.

Hvis det skadede ror er isoleret f.eks. med en plastkappe,
fiernes denne med en skarp kniv eller lignende. Isoleringen
ma ikke fiernes ved hjelp af rorskeereren, der kan give spor
i roret med efterfolgende keervdannelse. Isoleringen kan
normalt traekkes tilbage, sa den kan péseettes igen efter
reparation.



Udskaring af
skadet rerstykke

Efter ophugning fore-
tages overskeering med
minirorskeerer enten

med eller uden skralde.

Aftemning af vand

Reparations-

rorstykke

Det skadede rorstykke udskaeres med enten en almindelig
minirgrskaerer eller minirgrskaerer med skralde. Der skal
ved udskaeringen af det skadede rorstykke tages bade hen-
syn til den plads, der efterfolgende vil vaere nedvendig for
udforelsen af reparationen, og til skadens omfang. Hvis ska-
den pé roret ikke skyldes mekanisk overlast, som f.eks. gen-
nemboring af reret, men f.eks. korrosion, ber skadesarsag
og skadesomfang klarleegges, inden der fortsettes med
reparationen.

Nér det skadede rorstykke er udskaret skal det sikres, at
installationen omkring reparationsstedet er fuldsteendigt
tomt for vand, eventuelt ved hjelp af trykluft, idet der ikke
ma kunne tillobe selv sma vandmangder til reparationsste-
det under reparationens udforelse.

Der afskeeres et rorstykke, der har en storrelse, s& det lige
passer ind, hvor det skadede rorstykke er udskaret.Til di-
mension 18 og 22 mm anvendes bedst et hardt ror som
reparationsstykke, da det ellers kan veere vanskeligt at sky-
de mufferne pa plads senere. Der skal anvendes VA-god-
kendte ror.

Afgratning Der foretages afgratning med afgratningsvaerktejet af
samtlige rorender pa svel det gamle ror som pa repara-
tionsstykket.

Efter overskeering
afgrates rorenderne
med afgrater
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Kalibrering

Rorender i ophugning
kalibreres

Reparationsstykke
afgrates og kalibreres

Der foretages kalibrering med dorn og ring af savel det
gamle ror som af reparationsrorstykket.

Afrensning

Reorender i ophugning
afrenses med rense-
svamp

Opmarkning af
indstiksdybde

Indstiksmeerker laves
pd rorender i ophug-
ning ved hjeelp af bly-
ant og muffe med ror-
stop

Der foretages afrensning af samtlige rorender og indvendig

i muffer med f.eks. rensesvamp eller lignende, der ikke
efterlader fibre o.l. tilbage pa loddefladen.

Ved hjelp af en almindelig muffe med rerstop afmaeerkes
indstiksdybden pa begge rarender i frihugningen.

11



Paforing af
flusmiddel

Reparationsstykke
afrenses og pafores
flusmiddel, derefter
traekkes skydemuffer

ind pd roret

Rorender i ophugning
pdfores flus med pensel

12

Flusmiddel péfores pa rorenderne med en pensel i ophug-
ningen. Det kan vare nedvendigt at kontrollere ved hjelp
af et spejl, om der er flusmiddel p& undersiden af roret.
Derefter skydes mufferne sé langt ind pa reparationsror-
stykket, at det er muligt at pafore rarenderne flusmiddel
med en pensel.

)

Isetning af repara-
tionsrorstykke

Reparationsroret saet-

tes pd plads og skyde-

mufferne treekkes frem
til indstiksmeerkerne

Kontrol af
muffeplacering

Reparationsrorstykket saettes herefter pa plads, og skyde-
‘mufferne skydes frem til indstiksmaerkerne pa rerenderne.
Hvis skydemufferne er lidt vanskelige at fa helt pa plads,
kan en tang med nylonkaeber eventuelt anvendes til hjalp.

Inden lodning kontrolleres det, at mufferne er korrekt
placeret pa folgende méde:

¢ Kontrol af indstiksmeerkerne.

o Muffeafstanden midt - midt skal veere den samme
som leengden af reparationsrorstykket, idet indstiks-
maerkerne stadig skal vaere i orden.
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Udforelse af
loddesamling

Modstandsloddeappa-
rat indstilles til korrekt
stromstyrke

Inden lodningen pabegyndes, kontrolleres folgende pa
loddemaskinen:

* Tilslutningen af kablerne pa maskinen er i orden,
sadan at der er en god forbindelse.

* Der ma ikke vaere rester af flusmiddel eller fugt p&
kulkaeberne.

¢ Transformatoren skal veere indstillet pa den korrekte
stromstyrke i forhold til rerdimensionen, eventuelt
i henhold til tabel fra fabrikanten.

Tangen dbnes og klemmes sammen om muffen pa roret,

og opvarmningen starter. Nar flusmidlet begynder at ryge
efter ca. 10 - 15, sekunder kan loddemetallet pafores. Maeng-
den af loddemetal svarer normalttil et stykke med en laeng-

de som rorets diameter. Pas pa med ikke at skubbe eller

treekke i muffen under lodningen, s& muffen kommer til at
sidde forskudt. Nér lodningerne er udfert, afrenses lodde-

stederne med en fugtig klud.

Lodning med el-mod-
standsloddetang
udfores

Efter lodning afrenses
loddestederne og in-
stallationen proves.
Til slut efterisoleres
roret

~

.Y
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Gennemskylning

Kontrol og prevning

Nér lodningerne er udfert foretages felgende kontroller og
provninger:

¢ Visuel kontrol af loddesamlingerne pé folgende méade:

— Kontrol af at mufferne ikke har forskubbet sig under
lodningen.

— Kontrol af, at loddemetallet er lobet hele vejen rundt.
Den ydre overgang mellem fittings og rer ber udvise
en ensartet fyldt hulkehl af loddemetal. Brug eventuelt
et spejl til kontrollen.

* Teaethedsprove:

— Huvis der ikke stilles sarlige krav til storre tryk, tet-
hedspreves installationen med vand ved et provetryk
pa 600 kPa.

— I seerlige tilfeelde kan installationen proves med luft
ved et tryk pa 50 kPa, og der kontrolleres med laeks-
pray eller sebevand. Arbejdstilsynets regler skal da
folges.

Nér installationen er kontrolleret og fundet i orden, efter-
isoleres rorinstallationen med plastkappe og isoleringstape
pé reparationsstedet.

Afslutningsvis gennemskylles installationen for at fjerne
eventuelle flusmiddelrester og snavs.

Dokumentation

Ved afleveringen af det udferte arbejde skal efter naermere
aftale med bygherre /rekvirent foreligge:

* Tegning hvor reparationssted er indtegnet med den
nojagtige placering.

e Foto af det udferte reparationsarbejde, evt polaroid.

o Kort beskrivelse af den udferte visuelle kontrol, samt
beskrivelse af den udferte teethedspreve og resultatet
af denne.

* Dokumentation for loddeoperatorens erfaring.

17
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Appendix A.

Oversigt over el-modstandsloddeappa-
rater

Nedenstaende typer af apparater opfylder de specifikatio-
ner der i vejledningen er stillet til udferelse af loddesamlin-
ger. Der vil dog lebende kunne komme nye typer af appa-
rater, der vil kunne opfylde samme krav.

KOBE type 1600S med tang nr. 301

Rothenberger Elektroloter R 16K med tang HLW 16

+GF+ Elektro-lotgerdt incl. tang

REMS Contact Electriches lotgerét incl. tang

ROLLER’S Pulsar Elektro 1otgerat incl. tang

Appendix B.

Oversigt over skydemuffer

Nedenstdende typer af skydemuffer vil opfylde kravene,
der er stillet i vejledningen.

Béanninger type 5270 S- M 601
HVL-reparationssaet VVS-nr. 043250.XXX, dimensions-
koder 012, 015, 018 og 022

Kvalitetssikringsrapport

Anl=egsadresse:

Dato

Udfort af

Beskrivelse af skade

Skadested:

Gulvkonstruktion/veegkonstruktion:

Rordimenion af skadet ror:

Rorfabrikat/type:

Ophugning

Storrelsen af ophugningen pa bygningstegning:

Indtegning af ophugning;:

Udforelsen af reparation
Reparation udfort af:

Type af elmodstandsloddeaparat:

Kontrol og provning
Visuel bedommelse
Foto af reparation
Taethedsprovning vand
Teethedsprevning luft

Gennemskylning af anleeg

Udfert 4
Udfert 1

Provetryk

Provetryk:

Udfert 4

Signatur:

Signatur:

: kPa Signatur:

kPa Signatur:

Signatur:
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