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Projektets formal og resultat

Projektets formal Projektet skal styrke kadindustriens konkurrenceevne gennem fleksibel
teknologi, som samtidig skaber baeredygtige jobs og produktioner, styr-
ker rekrutteringen og sikrer optimeret udnyttelse af ressourcerne samt
en maksimering af vaerdiskabelsen gennem kundetilpassede produkter.

Opnaet effekt af pro-  Projektet har gennemfgrt analysefasen og idefasen i 2022. | analysefa-

jektet sen udarbejdede projektet en detaljeret rapport, som belyste alle aspek-
ter i processen "pudsning af marbrad”, og dette dannede grundlag for
det videre udviklingsarbejde i idefasen.
Projektteamet kom pa forskellige ideer og afprevede disse ved at lave
hurtige prototyper. Dette arbejde endte ud i et idekatalog med tre for-
skellige udviklingsspor og vil danne grundlag for det fortsaettende ar-
bejde i 2023.

Opleeg til videre ar- Projektet vil starte op i 2023 med metodefasen. Det betyder, at idekata-

bejde logets tre udviklingsspor vil blive testet af i en konfiguration, som daekker
hele processen, dvs. for at kunne pudse en megrbrad, sa skal der vaere
styr pa orientering, fiksering, handtering og trimning af mgrbraden.
Dette stiller krav til, at forsggsopstillingen kan rumme den fulde metode,
som bestar af de naevnte delmetoder. Dertil skal hver delmetode opkvali-
ficeres, sa den samlende metode kan valideres hensigtsmaessigt.

Beskrivelse af Idekataloget

Beskrivelse af funkti-  Trimning spor:

onsprincip For automatisk mgrbradpudsning er der udviklet forskellige valseveerktea-
jer. Disse blev indledningsvist funktionstestet ved montering pa hand-
holdt boremaskine. Succesraten for test med valsevaerktgjer var mode-
rat.
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Figur 1 Valsevaerktgj til automatisk marbradpudsning. Her ses forskellige
typer valser i test pa merbrad.

Trimning spor:

For automatisk mgrbradpudsning er der udfgrt test af to typer skaerende
veerktgj, en multicutter og en oscillerende kniv. Disse test blev indled-
ningsvist udfert handholdt og resultatet var positivt.

Figur 2 Multicutter og oscillerende kniv til Automatisk marbradpudsning
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Fiksering og handtering spor:
Der er afprevet forskellige sugeanordninger til at fiksere marbraden
samt forskellige mekaniske fikseringsideer.

Figur 3 Sugeanordning til automatisk mgrbradpudsning.

Efterfelgende er der videreudviklet et vaerktgj til at fiksere og handtere
merbraden, sa merbraden kan placeres og fastholdes pa optimal vis.

Figur 4 Vendestation til fiksering handtering af automatisk merbradpuds-
ning.

Testresultater
Resultat af afsluttende
test
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Figur 5 Karakterskema af automatisk megrbradpudsning

Fra skemaet aflaeses de fire elementer, som det vurderes at projektet
skal besta af; styring, handtering, fiksering og skaering/pudsning.

Igennem idegenerering og efter grundigt testarbejde er et karaktersy-
stem 1-5 oprettet til vurdering af forskellige vaerktejer. Som beskrevet er
handtering og fiksering udviklet i form af et vakuumvende-/fikserings-
vaerktgj, og det er valgt at arbejde og udvikle videre med vaerktgjet oscil-
lerende kniv, da denne vurderes at have det stgrste udviklingspotentiale.

Projekthistorik
Projektets historie op-
delt efter innovations-
modellens faser og
med tidslinje

@konomi
Projektregnskab med  Projektet havde et budget pa 2.000 tkr. for 2022.

noter
Fordelingen imellem timebudget og udleegsbudget fordelte sig sdledes:
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Timer = 1.778 tkr.
Udlaeg = 222 tkr.

Ved selve afviklingen af projektet blev det klart, at der var behov for
mere forsggsarbejde end budgetteret, og det resulterede i, at der var et
overforbrug pa 7% af totalbudgettet pa timer. Dette kunne heldigvis op-
vejes af det formindskede behov for brug af udlaeg.

Ved projektafslutning sluttede projektet indenfor budget.

Timer Udlazg Samlede udgifter
Realiseret I Rest Realiserst WM Rest Realiseret M Rest

Konklusion
Der er etableret en grundig analyserapport, som belyser projektets mu-
ligheder for slagteribranchen. Desuden er hele procesflowet synliggjort,
hvilket udgjorde et godt fundament for det videre arbejde i idefasen. |
idefasen blev de forskellige delprocesser kategoriseret og til hver kate-
gori blev der udviklet og afpravet nye ideer. Alle ideerne blev vurderet,
prioriteret samt dokumenteret i et idekatalog, som danner grundlag for
metodefasen i 2023.
Det er projektteamets udfordring i 2023 at sammensaette de forskellige
delmetoder til en samlet metode, som kan valideres op imod branchens
nuvaerende kvalitet. Det konkluderes, at projektet har god fremdrift og
et godt overblik over den samlede proces.
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