PRODUKTFAMILIEN TiN
Titannitrid

Skarende varktgj

TiN er en klassiker inden for tribologiske PVD beleeg-
ninger og anvendes i standardudgaven stadig i vid
udstraekning som universalbelaegning til skaerende
vaerktgjer og formgivningsveerktgjer.

Til spantagende opgaver med moderat belastning er
TiN et godt alternativ, men til anvendelse i forbindel-
se med steerkt slidende eller meget varme processer
anbefales de hdrdere og mere temperatur-stabile
TiAIN-belagninger.

TiN kan anvendes til spantagning af rustfrit stal, men
som regel anbefales TiCN-belaegninger, da de har stgrre
modstand mod paklaebning og Igsaegsdannelse.

Tribologicentret har mange ars erfaring med anvendelse
af TiN til at forhindre klzebning ved bearbejdning af
blgde metaller som f.eks. tin, messing, kobber og zink
eller ved bearbejdning af emner, der er overfladebe-
handlede med disse metaller.

Lav procestemperatur

Normalt kraever det mindst en temperatur pa ca. 400 °C
at fremstille en gylden og hard TiN-belaegning med

en god kvalitet. Ved hjzelp af en seerlig pulsteknik kan
Tribologicenteret fremstille vores TiN-LT ved en tempe-
ratur pa kun 150 °C. Dette giver mulighed for at la2gge
TiN-LT pd naesten alle metalliske materialer.

Slipbelagning til plast
TiN har pa grund af sin lave polaritet gode slipegenska-
ber over for visse plasttyper. Til afhjeelpning af seerlige
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komplicerede afformningsproblemer har Tribologicentret
udviklet en slipbelaegning, N-TiN, som fremkommer ved at
ionimplantere TiN-beleegningen med kvalstofioner.

TiN belaegningen anvendes ofte 0gsa som slidebeskyttelse
pa erund af dens dekorative guldlignende farve.

Det er velkendt at det visuelle udseende pd vaerktgjer og
maskindele, som eksempelvis her det guldlignende ydre,
ofte medfgrer gget opmaerksomhed og omhyggelighed |
hdndteringen af veerktgjer og komponenter, hvilket godt
kan forlaenge veerktgjets levetid.
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PRODUKTFAMILIEN TIN A

Titannitrid

Farve: Gylden 3 g
PRODUKTVARIANTER TiN TiN-LT N-TiN

Mikrohdrdhed [HV] Ca. 2200 1800 Ca. 2200

Procestemperatur [°C] 450 150 450/520
Anvendelsestemperatur, max. [°(] 450 450 450

Friktionskoefficient mod stal 04 0,4 04

Fremstillingsproces PVD PVD [1+PVD

Behandlingstype Enkeltlag Enkeltlag FGC

Lagtykkelse [um] 3 3 3

Eksempler pa gget stand- eller levetid med TiN

Indlebsdyse, spraojtestebning af
flourpolymer

Indlebsdyse for PP med
glaspartikler

Bertling i messing
Skivefraesning
Boring i stél
Boring i rustfri stal
Endeplansfreesning

Fraesning (HSS)

Radiusfi i al e
adiusfreesning, st Ubehandlet
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Levetid i skaereleengde [m], [mm] eller styktal

Specifikke detaljer om driftsforhold er udeladt. Figuren er baseret pa konkrete driftsdata fra vores kunder. Den for-
simplede fremstilling skal opfattes som en repraesentativ illustration af den ggede funktionalitet opnaet med vores
belagninger.
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