PRODUKTFAMILIEN CrN

Kromnitrid

CrN - Fleksibel Igsning til mange formal
Sammenlignet med mange af Tribologicentrets gvrige
belaegninger er CrN mindre hard, men til gengaeld har
CrN en lang reekke andre fordele, som g@r beleegningen
velegnet til veerktgj, sliddele og maskinkomponenter.
Hdrdheden er 3-6 gange hardheden af haerdet stal og
ca. to gange hardheden af traditionel hardkrom - og sd
skal den ikke slibes efter belaegning.

CrN er en duktil (bgjelig/elastisk) belagning og hardhe-
den af grundmaterialet er derfor ikke kritisk.

Spantagning og formgivning af metal

Ved spantagning og formgivning af metal kan CrN
anvendes mod paklabning af blgde metaller som
aluminium og kobber- 0g zinklegeringer.

CrN-LT - lavtemperatur

CrN-processen kan udfgres ved lav temperatur (ca. 150°C)
og Tribologicentret har udviklet en specielt skansom
proces, som er velegnet til fx polerede overflader.
CrN-LT ggr det muligt at opnad god varmeledning, hgj
slidstyrke og godt slip pa smaserieforme i let bear-
bejdelige materialer, som fx modningshardede
aluminiumslegeringer og forskellige bronzer.

CrN-SD (Super Dense)

Gennem en optimering af mikro- og nanostrukturen
har Tribologicentret udviklet en seerlig teet belaegning,
CrN-SD, hvor krystallerne vokser pa en mere kompakt
made end de traditionelle CrN-belaegninger.
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Herved opnas en hardere og forholdsvis teet belaegning,
som er seerdeles velegnet til belastede processer med
kleebende metaller.

CrN-HP (HiPIMS)

@nskes en ekstra glat og teet kromnitrid kan det anbefales at
benytte Tribologicentrets CrN-HP-beleegning, der er en videre
udvikling af kromnitrid-familien baseret pa den helt nye
HiPIMS teknologi. Belaegningen er ca. 15% hardere, hvilket
gar den velegnet til seerligt kritiske anvendelsessituationer

i korrosive miljger eller som slidstaerk belaegning. Alt dette
uden at give kgb pa de andre gode egenskaber, som kendes
fra de traditionelle kromnitrid-belaegninger. CrN-HP kan ogsd
leveres i en Super Slip version til brug i hgjtydende sprgjte-
stgbeforme.

Slipbelzaegning til sprgjtestabeforme

Afformning af plast er et vanskeligt problem. Grundet den
meget lave polaritet har CrN-SD 0g i saerdeleshed CrN-HP
gode slipegenskaber over for visse plasttyper.

CrN-SS (Super Slip)

For at opna optimeret slip i saerligt vanskelige sprgjte-
stgbeprocesser har vi udviklet en speciel type kromnitrid,
CrN-SS, der har klart forbedrede slipegenskaber over for
de fleste vanskelige plasttyper. CrN-SS har endvidere vist,
at det er muligt at afforme i et stgrre temperaturomrade,
hvilket i hgjere grad tillader optimering af selve sprgjte-
stgbeprocessen uden hensyntagen til afformningen. Dette
betyder forbedret Ignsomhed gennem reducerede cyklus-
tider og mindsket spild. | seerligt kraevende processer kan
det veere en fordel at benytte CrN-HP Super Slip.
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PRODUKTFAMILIEN CrN

Kromnitrid

Farve: Sglvera

PRODUKTVARIANTER CrN-LT CrN-SS CrN-SD CrN-HP
Mikrohdrdhed [HV] 1800 1800 1800 2100
Procestemperatur [°(C] 150 180 180-450 180
Anvendelsestemperatur, max. [°(] 750 300 700 700
Friktionskoefficient mod stdl 0,5 0,5 0,5 0,5
Fremstillingsproces PVD PVD + Il PVD HiPIMS
Behandlingstype Enkeltlag FGC Enkeltlag Enkeltlag
Lagtykkelse [um] 3 -(a. 40 1-3 1-ca. 40 1-5

Eksempler pa gget stand- eller levetid med CrN

Formgivning af metal

Ekspansionsdorne til kobber

Ampcokerner til sprejtestebning,
slid fra farvepigment

Kalibreringsskinne til
ekstrudering af PVC

Kerner til sprejtestebning af PA

Dybtraekning i kobber, messing
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Afvisning af kalk p& dyser

mCrN
Ubehandlet

10000 20000 30000 40000 50000 60000 70000
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Levetid i skeereleengde [m], [mml], [timer] eller styktal

Specifikke detaljer om driftsforhold er udeladt. Figuren er baseret pa konkrete driftsdata fra vores kunder. Den for-
simplede fremstilling skal opfattes som en repraesentativ illustration af den ggede funktionalitet opnaet med vores
belagninger.
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