MATERIALER TIL 3D-PRINT
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Metal Dete ctable PA (MDP) :reknologi: Mulig efterbearbejdning:

Selective Laser Sintering - Afgratning
Metaldetekterbart nylon - Medieblasning
Printere: - 3S overfladeforsegling

MDP er en staerk plasttype, som er designet til at erstatte dele, der ellers vil blive CNC-fraeset EOS - P396 - Indfarvning
eller sprgjtestgbt. Materialet er udviklet af Teknologisk Institut. 3S-overfladebehandlet - Lakering
MDP er godkendt som fgdevarekontaktmateriale (FKM) og kan spores af metaldetektorer i Byggevolumen:
en produktionslinje, da det indeholder metal. - 340 x 340 x 600 mm
Vi printer med Selective Laser Sintering (SLS). Teknologien printer i pulver og anvender en Lagtykkelse
laser til at sintre pulverlagene sammen. 3D-print med SLS giver en stor designfrihed, da . 010-0.12 mm
parterne ikke har brug for supportmateriale. ! !
Teknologien kan printe parter, der lever op til ISO 2768-m 1 - dog afhaenger tolerancerne
meget af partens geometri.

MATERIALEEGENSKABER (STANDARD) MDP Designfeatures:

- Minimum featurestgrrelse 0,8 mm
TRAKSTYRKE [Rm] 48 MPa - Minimum kanalstgrrelse @1,5 mm
i - Minimum veegtykkelse 0,7 mm

YOUNG'S MODULUS [E] 1700 MPa . Support ikke ngdvend[g

FLYDESP/ENDING [Rp0.2] 43 MPa Hul til tgmning af pulver @5 mm

FORL/ANGELSE VED BRUD [A] 15 % Designguides: . A

Minimeér volumen af parten sa meget som muligt
FORLANGELSE VED FLYDNING 6,5 % - Undgd store @ndringer i tvaersnitsarealet pd parten
. - Brug kamfer og rundinger, de er "gratis"”
VICKERS HARDHED [Shore D] 80 . Teenk printorienteringen ind i dit design
PARTDENSITET 1,043 g/cm3

OVERFLADEBESKAFFENHED 3S overfladeforsegling

Gennemsnitlig ruhed [Ra] 16 1,2

Teknologisk Institut - Industriel 3D-print
E-mail: 3dprint@teknologisk.dk

Telefon: 7220 1701

www.teknologisk.dk/3dprint
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